
   

  Руководство по эксплуатации 
 

 
 
 

    

 Сварочные аппараты  

 

 
 

RU
 

Taurus 355 Basic TKM 
 
 

 

099-005237-EW508  29.10.2012 

 
 
 



 

 
 

  
 

   
  

 

   ! 
      ,      . 

•       ! 
•     ! 
•   ! 
•        . 

  

 

    
  

     ,   ,  ,   ,    
         

    .: +49 2680 181 -0. 
      : www.ewm-group.com. 

  

 
          .   ,    

,  .         . 
 

       ,      , ,   
 . 

        ,  ,   .     
     ,   ,   -      , 

 ,      . 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

© EWM HIGHTEC WELDING GmbH, Dr. Günter-Henle-Straße 8, D-56271 Mündersbach 
      . 

,    ,    . 
  . 

 



 
Содержание

Указания по использованию данной инструкции по эксплуатации

 

099-005237-EW508 
29.10.2012 

3
 

Pos: 1 /Produkt Doku/Textmarke Inhalt @ 65\mod_1207032364609_10.doc @ 520258 @ 1 @ 1  

1  
 

1 Содержание ...........................................................................................................................................3 
2 Указания по технике безопасности...................................................................................................5 

2.1 Указания по использованию данной инструкции по эксплуатации .........................................5 
2.2 Пояснение знаков ........................................................................................................................6 
2.3 Общее ...........................................................................................................................................7 
2.4 Транспортировка и установка ...................................................................................................11 

2.4.1 Условия окружающей среды .....................................................................................12 
2.4.2 Эксплуатация ..............................................................................................................12 
2.4.3 Транспортировка и хранение.....................................................................................12 

3 Использование по назначению .......................................................................................................13 
3.1 Область применения .................................................................................................................13 

3.1.1 Стандартная сварка МИГ/МАГ ..................................................................................13 
3.1.1.1 Сварка MIG/MAG порошковой проволокой ...............................................13 

3.1.2 Ручная сварка стержневыми электродами ..............................................................13 
3.1.2.1 Строжка канавок ..........................................................................................13 

3.2 Сопроводительная документация ............................................................................................14 
3.2.1 Гарантия ......................................................................................................................14 
3.2.2 Декларация о соответствии рекомендациям ...........................................................14 
3.2.3 Сварка в среде с повышенной опасностью поражения электрическим током .....14 
3.2.4 Сервисная документация (запчасти и электрические схемы)................................14 

4 Описание аппарата — быстрый обзор ..........................................................................................15 
4.1 Вид спереди................................................................................................................................15 
4.2 Вид сзади ....................................................................................................................................17 
4.3 Элементы управления внутри аппарата..................................................................................19 
4.4 Устройство управления – элементы управления ...................................................................21 

5 Конструкция и функционирование.................................................................................................23 
5.1 Общее .........................................................................................................................................23 
5.2 Монтаж ........................................................................................................................................24 

5.2.1 Защитная крышка, устройство управления аппаратом ..........................................25 
5.3 Охлаждение аппарата ...............................................................................................................25 
5.4 Обратный кабель, общее ..........................................................................................................25 
5.5 Подключение к электросети......................................................................................................26 

5.5.1 Форма сети ..................................................................................................................26 
5.6 Подключение модуля охлаждения ...........................................................................................27 
5.7 Подача защитного газа..............................................................................................................28 

5.7.1 Подача защитного газа ..............................................................................................28 
5.7.2 Проверка газа..............................................................................................................29 
5.7.3 Настройка времени продувки газом..........................................................................29 
5.7.4 Регулировка расхода защитного газа .......................................................................31 

5.8 Сварка МИГ / МАГ ......................................................................................................................32 
5.8.1 Подключение сварочной горелки и кабеля массы ..................................................32 
5.8.2 Стандартная сварка МИГ/МАГ ..................................................................................33 

5.8.2.1 Сварка MIG/MAG порошковым проволочным электродом с 
отрицательной поляризацией ....................................................................34 

5.8.2.2 Сварка MIG/MAG порошковым проволочным электродом с 
положительной поляризацией ...................................................................34 

5.8.3 Подача проволоки ......................................................................................................36 
5.8.3.1 Открыть защитную крышку привода устройства подачи проволоки ......36 
5.8.3.2 Установка катушки с проволокой ...............................................................36 
5.8.3.3 Замена роликов подачи проволоки ...........................................................37 
5.8.3.4 Установка проволочного электрода ..........................................................37 
5.8.3.5 Установка тормоза катушки........................................................................40 

5.8.4 Выбор заданий на сварку...........................................................................................41 
5.8.4.1 Принадлежности для настройки рабочих точек .......................................41 

5.8.5 Циклограммы / режимы работы сварки МИГ/МАГ ...................................................42 
5.8.5.1 Знаки и значения функций .........................................................................42 



Содержание 
Указания по использованию данной инструкции по эксплуатации  
 

4 099-005237-EW508
29.10.2012

 

5.8.6 Стандартная горелка для сварки МИГ / МАГ ...........................................................45 
5.8.7 Специальная горелка МИГ/МАГ ................................................................................45 

5.9 Устройства дистанционного управления .................................................................................45 
5.10 Ручная сварка стержневыми электродами ..............................................................................46 

5.10.1 Подключение электрододержателя и кабеля массы...............................................46 
5.10.2 Выбор заданий на сварку...........................................................................................47 

5.10.2.1 Настройка сварочного тока.........................................................................48 
5.10.2.2 Arcforce .........................................................................................................48 
5.10.2.3 Автоматическое устройство «Горячий старт» ..........................................48 
5.10.2.4 Устройство Antistick.....................................................................................48 

6 Техническое обслуживание, уход и утилизация ..........................................................................49 
6.1 Общее .........................................................................................................................................49 
6.2 Работы по техническому обслуживанию, интервалы .............................................................49 

6.2.1 Ежедневные работы по техобслуживанию...............................................................49 
6.2.1.1 Визуальная проверка ..................................................................................49 
6.2.1.2 Проверка функционирования .....................................................................49 

6.2.2 Ежемесячные работы по техобслуживанию.............................................................50 
6.2.2.1 Визуальная проверка ..................................................................................50 
6.2.2.2 Проверка функционирования .....................................................................50 

6.2.3 Ежегодная проверка (осмотр и проверка во время эксплуатации)........................50 
6.3 Работы по техническому обслуживанию..................................................................................50 
6.4 Утилизация изделия...................................................................................................................51 

6.4.1 Декларация производителя для конечного пользователя......................................51 
6.5 Соблюдение требований RoHS ................................................................................................51 

7 Устранение неполадок.......................................................................................................................52 
7.1 Контрольный список по устранению неисправностей ............................................................52 
7.2 Сообщения об ошибках (источник тока) ..................................................................................54 
7.3 Настройка параметров сварки ..................................................................................................56 
7.4 Удаление воздуха из контура жидкости охлаждения .............................................................57 

8 Технические характеристики ...........................................................................................................58 
8.1 Taurus 355 Basic TKM.................................................................................................................58 

9 Принадлежности .................................................................................................................................59 
9.1 Общие принадлежности ............................................................................................................59 
9.2 Дистанционное управление / Соединительный кабель..........................................................59 
9.3 Опции ..........................................................................................................................................59 

10 Быстроизнашивающиеся детали ....................................................................................................60 
10.1 Ролики устройства подачи проволоки......................................................................................60 

10.1.1 Ролики устройства подачи проволоки , сталь ..........................................................60 
10.1.2 Ролики устройства подачи проволоки для алюминия .............................................60 
10.1.3 Ролики устройства подачи проволоки для порошковой сварочной проволоки ....60 
10.1.4 Наборы по переоборудованию ..................................................................................61 

11 Приложение A .....................................................................................................................................63 
11.1 Указания по настройке...............................................................................................................63 

12 Приложение B .....................................................................................................................................64 
12.1 Обзор представительств EWM .................................................................................................64 

 Pos: 2 /----------------------------------------------- Seitenwechsel @ 68\mod_1210332248921_0.doc @ 541970 @  @ 1 
 



 
Указания по технике безопасности

Указания по использованию данной инструкции по эксплуатации

 

099-005237-EW508 
29.10.2012 

5
 

 
 
Pos: 3 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/Üx Sicherheitshinweise @ 5\mod139_10.doc @ 6362 @ 1 @ 1  

2     
 
Pos: 4.1 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/Hinweise zum Gebrauch dieser Betriebsanleitung/Üx Hinweise zum Gebrauch dieser Betriebsanleitung @ 5\mod143_10.doc @ 8406 @ 2 @ 1 
 

2.1        
Pos: 4.2.1 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 4.2.2 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/S5 Kopfzeile Sicherheitshinweis GEFAHR @ 60\mod_1200030996125_10.doc @ 448770 @  @ 1 
 

  
  

 Pos: 4.2.3 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/Hinweise zum Gebrauch dieser Betriebsanleitung/Beschreibung GEFAHR (S5) @ 79\mod_1228482469749_10.doc @ 674498 @  @ 1 
 

    ,            
 . 

•           " "    
.  

•  ,      . 
  

 
Pos: 4.2.4 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 4.2.5 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/S4 Kopfzeile Sicherheitshinweis WARNUNG @ 60\mod_1200031507265_10.doc @ 448802 @  @ 1  

  
  

 Pos: 4.2.6 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/Hinweise zum Gebrauch dieser Betriebsanleitung/Beschreibung WARNUNG (S4) @ 79\mod_1228739235431_10.doc @ 675400 @  @ 1 
 
 

    ,            
 . 

•           " "    
.  

•  ,      . 
  

 
 Pos: 4.2.7 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 4.2.8 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/S3 Kopfzeile Sicherheitshinweis VORSICHT @ 61\mod_1200475788765_10.doc @ 451200 @  @ 1 
 

  
  

 
Pos: 4.2.9 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/Hinweise zum Gebrauch dieser Betriebsanleitung/Beschreibung VORSICHT (S3) @ 61\mod_1200480986375_10.doc @ 451283 @  @ 1  
 

    ,    ,      . 
•           " "    

.  
•      . 

  
 
Pos: 4.2.10 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 4.2.11 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/S2 Kopfzeile Sicherheitshinweis VORSICHT @ 61\mod_1200475947125_10.doc @ 451217 @  @ 1  

    
  

 
Pos: 4.2.12 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/Hinweise zum Gebrauch dieser Betriebsanleitung/Beschreibung VORSICHT (S2) @ 75\mod_1222672813763_10.doc @ 646241 @  @ 1 
  

    ,    ,    . 
•           " "    

.  
•      . 

  
 Pos: 4.2.13 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 4.2.14 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/S1 Kopfzeile Sicherheitshinweis HINWEIS @ 79\mod_1228722668369_10.doc @ 674618 @  @ 1 
 

   
  

 Pos: 4.2.15 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/Hinweise zum Gebrauch dieser Betriebsanleitung/S1 Beschreibung HINWEIS (S1) Einleitung  @ 113\mod_1268227912461_10.doc @ 958326 @  @ 1 
 
 

  ,     . 
• Указание содержит в своем заголовке сигнальное слово "УКАЗАНИЕ" без общего 

предупреждающего знака. 
  

 
Pos: 4.2.16 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 4.2.17 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/Hinweise zum Gebrauch dieser Betriebsanleitung/B Handlungsanweisungen @ 119\mod_1274779127087_10.doc @ 1003599 @  @ 1  

     ,        ,   
, : 

•       . 
Pos: 4.2.18 /----------------------------------------------- Seitenwechsel @ 68\mod_1210332248921_0.doc @ 541970 @  @ 1 
 



Указания по технике безопасности 
Пояснение знаков  
 

6 099-005237-EW508
29.10.2012

 

 
 
Pos: 4.2.19 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/Hinweise zum Gebrauch dieser Betriebsanleitung/Üx Symbolerklärung @ 119\mod_1274778544224_10.doc @ 1003260 @ 2 @ 1  

2.2   
Pos: 4.2.20 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 4.2.21 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/Hinweise zum Gebrauch dieser Betriebsanleitung/T Head Symbolerklärung @ 119\mod_1274778668723_10.doc @ 1003319 @  @ 1  

  
 
Pos: 4.2.22 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/Hinweise zum Gebrauch dieser Betriebsanleitung/T Symbolerklärung Bestätigen @ 119\mod_1274778690082_10.doc @ 1003499 @  @ 1 
 

 

 

 
Pos: 4.2.23 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/Hinweise zum Gebrauch dieser Betriebsanleitung/T Symbolerklärung nicht betätigen @ 119\mod_1274778692238_10.doc @ 1003519 @  @ 1  

 

  

 Pos: 4.2.24 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/Hinweise zum Gebrauch dieser Betriebsanleitung/T Symbolerklärung Drehen @ 119\mod_1274778695082_10.doc @ 1003539 @  @ 1 
 

 

 

 Pos: 4.2.25 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/Hinweise zum Gebrauch dieser Betriebsanleitung/T Symbolerklärung Schalten @ 119\mod_1274778698988_10.doc @ 1003559 @  @ 1 
 

 

 

 
Pos: 4.2.26 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/Hinweise zum Gebrauch dieser Betriebsanleitung/T Symbolerklärung Gerät ausschalten @ 149\mod_1320834871386_10.doc @ 1445259 @  @ 1 
 

l

0

 

  

 
Pos: 4.2.27 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/Hinweise zum Gebrauch dieser Betriebsanleitung/T Symbolerklärung Gerät einschalten @ 149\mod_1320834904513_10.doc @ 1445306 @  @ 1 
 

l

0

 

  

 
Pos: 4.2.28 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/Hinweise zum Gebrauch dieser Betriebsanleitung/T Symbolerklärung ENTER @ 119\mod_1274778673535_10.doc @ 1003359 @  @ 1  

 

ENTER (   ) 

 
Pos: 4.2.29 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/Hinweise zum Gebrauch dieser Betriebsanleitung/T Symbolerklärung NAVIGATION @ 119\mod_1274778675801_10.doc @ 1003379 @  @ 1  

 

NAVIGATION (   ) 

 Pos: 4.2.30 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/Hinweise zum Gebrauch dieser Betriebsanleitung/T Symbolerklärung EXIT @ 119\mod_1274778678004_10.doc @ 1003399 @  @ 1 
 

 

EXIT (   ) 

 
Pos: 4.2.31 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/Hinweise zum Gebrauch dieser Betriebsanleitung/T Symbolerklärung Zeitdarstellung  @ 119\mod_1274778680472_10.doc @ 1003419 @  @ 1  

 

  ( : 4   / ) 

 
Pos: 4.2.32 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/Hinweise zum Gebrauch dieser Betriebsanleitung/T Symbolerklärung Unterbrechnung in der Menüdarstellung  @ 119\mod_1274778683582_10.doc @ 1003439 @  @ 1  

    (    ) 
 
Pos: 4.2.33 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/Hinweise zum Gebrauch dieser Betriebsanleitung/T Symbolerklärung Werkzeug nicht notwendig / nicht benutzen @ 119\mod_1274778685754_10.doc @ 1003459 @  @ 1  

 

   /   

 
Pos: 4.2.34 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/Hinweise zum Gebrauch dieser Betriebsanleitung/T Symbolerklärung Werkzeug notwendig / benutzen @ 119\mod_1274778688082_10.doc @ 1003479 @  @ 1 
 

 

  /  

 
Pos: 4.3 /----------------------------------------------- Seitenwechsel @ 68\mod_1210332248921_0.doc @ 541970 @  @ 1  



 
Указания по технике безопасности

Общее

 

099-005237-EW508 
29.10.2012 

7
 

 
 
Pos: 4.4 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/Mechanisierung/Allgemein/Üx Allgemein @ 26\mod_1139829652375_10.doc @ 148792 @ 2 @ 1  

2.3  
 
Pos: 4.5.1 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 4.5.2 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/S5 Kopfzeile Sicherheitshinweis GEFAHR @ 60\mod_1200030996125_10.doc @ 448770 @  @ 1 
 

  
  

 
Pos: 4.5.3 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/Allgemein/S5 Elektromagnetische Felder @ 60\mod_1200040463812_10.doc @ 448855 @  @ 1  

 

 ! 
         ,     

 ,   ,     ,  , 
,    . 

•    ! ( .  «    ») 
•    ! 
•      ,   ! 
•      (      ). 

  
 Pos: 4.5.4 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/Allgemein/S5 Keine unsachgemäßen Reparaturen und Modifikationen! @ 78\mod_1227684613472_10.doc @ 670957 @  @ 1 
 

 

         ! 
              

,  ! 
     ! 

•     (  )! 
  

 
Pos: 4.5.5 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/Allgemein/S5 Elektrischer Schlag! @ 103\mod_1257318117244_10.doc @ 880187 @  @ 1 
 

 

  ! 
     ,           

    .            
   . 

•    -   ,   ! 
•        ! 
•    !  4 ,    ! 
•         !! 
•            

   ! 
•     ! 
• Подождите 4 минуты, пока не разрядятся конденсаторы! 

  
 
Pos: 4.5.6 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 4.5.7 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/S4 Kopfzeile Sicherheitshinweis WARNUNG @ 60\mod_1200031507265_10.doc @ 448802 @  @ 1 
 

  
  

 
Pos: 4.5.8 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/Allgemein/S4 Verletzungsgefahr durch Strahlung oder Hitze! @ 120\mod_1274945385025_10.doc @ 1006316 @  @ 1 
 

 

Опасность получения травм под действием излучения или нагрева! 
Излучение дуги ведет к травмированию кожи и глаз. 
При контакте с горячими деталями и искрами могут возникнуть ожоги. 
• Используйте щиток или шлем с достаточной степенью защиты (в зависимости от 

вида применения)! 
• Носите сухую защитную одежду (например, сварочный щиток, перчатки и т. д.) 

согласно требованиям соответствующей страны! 
• Лица, не участвующие в производственном процессе, должны быть защищены от 

излучения и поражения глаз защитными завесами или защитными стенками. 
  

 
Pos: 4.5.9 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/Allgemein/S4 Explosionsgefahr! @ 68\mod_1211269654767_10.doc @ 575564 @  @ 1 
 

 

 ! 
           . 

•          ! 
•     ,        ! 

  
 Pos: 4.5.10 /----------------------------------------------- Seitenwechsel @ 68\mod_1210332248921_0.doc @ 541970 @  @ 1 
 



Указания по технике безопасности 
Общее  
 

8 099-005237-EW508
29.10.2012

 

 
 
Pos: 4.5.11 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 4.5.12 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/S4 Kopfzeile Sicherheitshinweis WARNUNG @ 60\mod_1200031507265_10.doc @ 448802 @  @ 1 
 

  
  

 
Pos: 4.5.13 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/Allgemein/S4 Rauch und Gase! @ 60\mod_1200047443796_10.doc @ 448953 @  @ 1 
 

 

  ! 
         !  ,     

    (  )     ! 
•     ! 
•          !  
•        ! 

  
 
Pos: 4.5.14 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/Allgemein/S4 Feuergefahr! @ 61\mod_1200048861765_10.doc @ 449021 @  @ 1 
 

 

! 
 ,  ,     ,   ,    

. 
       ! 

•        ! 
•      , ,   . 
•      ! 
•          . 
•         . 

      ! 
•     ! 

  
 
Pos: 4.5.15 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/Handlungsbezogene Sicherheitshinweise/Trolly/S4 Unfallgefahr bei Außerachtlassung der Sicherheitshinweise! @ 68\mod_1211268421281_10.doc @ 575447 @  @ 1  

 

        ! 
         ! 

•         ! 
•      ,     ! 
•  ,    ,   ! 

  
 
Pos: 4.5.16 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/Zu Ihrer Sicherheit/S4 Gefahr beim Zusammenschalten mehrerer Stromquellen! @ 160\mod_1336381903130_10.doc @ 1616581 @  @ 1  

 

      ! 
            

    .         
    ,         .

•      ! 
•                 

     (      !) 
  

 
Pos: 4.5.17 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 4.5.18 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/S3 Kopfzeile Sicherheitshinweis VORSICHT @ 61\mod_1200475788765_10.doc @ 451200 @  @ 1  

  
  

 Pos: 4.5.19 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/Allgemein/S3 Lärmbelastung! @ 68\mod_1211270497714_10.doc @ 575700 @  @ 1 
 

 

 ! 
,   70 ,      ! 

•      ! 
• ,    ,       ! 

  
 
Pos: 4.5.20 /----------------------------------------------- Seitenwechsel @ 68\mod_1210332248921_0.doc @ 541970 @  @ 1  



 
Указания по технике безопасности

Общее
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9
 

 
 
Pos: 4.5.21 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 4.5.22 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/S2 Kopfzeile Sicherheitshinweis VORSICHT @ 61\mod_1200475947125_10.doc @ 451217 @  @ 1 
 

    
  

 
Pos: 4.5.23 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/Allgemein/S2 Pflichten des Betreibers @ 110\mod_1265187792539_10.doc @ 934850 @  @ 1  
 

 

Обязанности эксплуатирующей стороны! 
При эксплуатации аппарата следует соблюдать национальные директивы и 
законы! 
• Национальная редакция общей директивы (89/391/EWG),, а также соответствующие 

отдельные директивы. 
• В частности, директива (89/655/EWG), по минимальным предписаниям для 

обеспечения безопасности и защиты здоровья рабочих при использовании в 
процессе работы орудий труда. 

• Предписания по безопасности труда и технике безопасности соответствующей 
страны. 

• Установка и эксплуатация аппарата согласно IEC 60974-9. 
• Регулярно проверять сознательное выполнение пользователем указаний по технике 

безопасности. 
•     IEC 60974-4. 

  
 Pos: 4.5.24 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/Handlungsbezogene Sicherheitshinweise/Schäden durch Fremdkomponenten/S2 Schäden durch Fremdkomponenten! @ 82\mod_1232005540400_10.doc @ 707727 @  @ 1 
 

 

     ! 
           

! 
•       (  ,  , ,  

,      . .)     ! 
•              

 . 
  

 
Pos: 4.5.25 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/Allgemein/S2 Geräteschäden durch vagabundierende Schweißströme! @ 128\mod_1287552615632_10.doc @ 1130912 @  @ 1  

 

     ! 
        ,    ,  
   . 

•     ,     . 
• ,           ! 
•      — , ,       — 

  ,     ,   ! 
•    ,  ,    ,   ,   , 

  ! 
•       ,    ,   

! 
  

 
Pos: 4.5.26 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/Allgemein/S2 Netzanschluss - Anforderungen für den Anschluss an das öffentliche Versorgungsnetz @ 130\mod_1290162469569_10.doc @ 1151863 @  @ 1 
 

 

   
      

 ,        .       
   ,          
       (    PCC).    

    .         
,      ,      ,   

 . 
  

 
Pos: 4.5.27 /----------------------------------------------- Seitenwechsel @ 68\mod_1210332248921_0.doc @ 541970 @  @ 1  



Указания по технике безопасности 
Общее  
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Pos: 4.5.28 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/S2 Kopfzeile Sicherheitshinweis VORSICHT @ 61\mod_1200475947125_10.doc @ 451217 @  @ 1  

    
  

 
Pos: 4.5.29 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/Allgemein/S2 Hochfrequente elektromagnetische Störungen! @ 170\mod_1349870820409_10.doc @ 1790969 @  @ 1 
 

 

    
    IEC 60974-10          

( .  ): 
 A        ,      

  .           
  ,       ,     . 

 B          ,       
 . 

 
   

            ,  
 ,        ,   .  , 

  ,   . 
 

             : ( . 
 EN 60974-10,  A) 

•  , ,    ; 
•    ; 
•      ; 
•   ; 
•    ,        ; 
•     ; 
•      ; 
•    . 
 

     
•   , ,        ;
•      ; 
•      ,           ; 
•  ; 
•  :   ,     ,     

    ; 
•            . 

  
 Pos: 4.6 /----------------------------------------------- Seitenwechsel @ 68\mod_1210332248921_0.doc @ 541970 @  @ 1 
 



 
Указания по технике безопасности

Транспортировка и установка
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Pos: 4.7 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/Transport und AufstellenÜx Transport und Aufstellen @ 5\mod141_10.doc @ 8266 @ 2 @ 1  

2.4    
Pos: 4.8.1 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 4.8.2 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/S4 Kopfzeile Sicherheitshinweis WARNUNG @ 60\mod_1200031507265_10.doc @ 448802 @  @ 1  

  
  

 Pos: 4.8.3 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/Transport/Schutzgasflaschen/Archiv/S4 F Falsche Handhabung von Schutzgasflaschen! @ 61\mod_1200299005468_10.doc @ 449618 @  @ 1 
 

 

     ! 
             . 

•       ,     . 
•               ! 
•       ! 

  
  
Pos: 4.8.4 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/Transport/Kranen/S4 Unfallgefahr durch unzulässigen Transport nicht kranbarer Geräte! @ 125\mod_1283148985709_10.doc @ 1056171 @  @ 1 
 

 

      ,      ! 
        !       !   

     ! 
•         ! 

  
 
Pos: 4.8.5 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 4.8.6 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/S3 Kopfzeile Sicherheitshinweis VORSICHT @ 61\mod_1200475788765_10.doc @ 451200 @  @ 1 
 

  
  

 
Pos: 4.8.7 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/Transport und AufstellenS3 F Kippgefahr @ 68\mod_1211179157640_10.doc @ 574861 @  @ 1 
 

 

 ! 
            .   

       10° (  EN 60974-A2). 
•         ! 
•     ! 
•         ! 
•        (   )! 

  
 Pos: 4.8.8 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/Transport und AufstellenS3 Beschädigungen durch nicht getrennte Versorgungsleitungen! @ 68\mod_1211177725921_10.doc @ 574785 @  @ 1 
 

 

,    ! 
     (      . .)    , 

,       ! 
•   ! 

  
 
Pos: 4.8.9 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 4.8.10 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/S2 Kopfzeile Sicherheitshinweis VORSICHT @ 61\mod_1200475947125_10.doc @ 451217 @  @ 1  

    
  

 
Pos: 4.8.11 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/Transport und AufstellenS2 F Geräteschäden durch Betrieb in nicht aufrechter Stellung! @ 68\mod_1211274172921_10.doc @ 575800 @  @ 1 
 

 

      ,   ! 
      ! 

        . 
•       ! 

  
 Pos: 4.9 /----------------------------------------------- Seitenwechsel @ 68\mod_1210332248921_0.doc @ 541970 @  @ 1 
 



Указания по технике безопасности 
Транспортировка и установка  
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Pos: 4.10 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise/Transport und Aufstellen/Umgebungsbedingungen/Üx Umgebungsbedingungen @ 5\mod142_10.doc @ 8350 @ 3 @ 1  

2.4.1    
Pos: 4.11.1 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 4.11.2 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/S3 Kopfzeile Sicherheitshinweis VORSICHT @ 61\mod_1200475788765_10.doc @ 451200 @  @ 1 
 

  
  

 
Pos: 4.11.3 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/Aufstellen/S3 Aufstellort @ 66\mod_1207635613421_10.doc @ 522171 @  @ 1 
 

 

 ! 
               !

•      ,       . 
•       . 

  
 Pos: 4.11.4 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 4.11.5 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/S2 Kopfzeile Sicherheitshinweis VORSICHT @ 61\mod_1200475947125_10.doc @ 451217 @  @ 1 
 

    
  

 Pos: 4.11.6 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/Aufstellen/Umgebungsbedingungen/S2 F Geräteschäden durch Verschmutzungen! @ 68\mod_1211184604953_10.doc @ 574880 @  @ 1 
 

 

    ! 
   , ,       . 

•     , ,       ! 
•   ,   (  ). 

  
 Pos: 4.11.7 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/Lagerung/S2 F Unzulässige Umgebungsbedingungen! @ 68\mod_1211188098484_10.doc @ 574921 @  @ 1 
 

 

   ! 
        . 

•    ! 
•         ! 
•     ,  0,5 ! 

  
 
Pos: 4.11.8 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 4.11.9 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/Modulgruppen/Umgebungsbedingungen/Im Betrieb/Üx Im Betrieb @ 68\mod_1211347186765_10.doc @ 576081 @ 3 @ 1 
 

2.4.2  
Pos: 4.11.10 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/Aufstellen/Umgebungsbedingungen/B Umgebungsbedingungen - Temperaturbereiche (-20 °C) @ 86\mod_1236674647738_10.doc @ 732008 @  @ 1 
 

   : 
•  -20 °C  +40 °C 

  : 
•  50 %  40 °C 
•  90 %  20 °C 

 
Pos: 4.11.11 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/Transport und AufstellenÜx Transport und Lagerung @ 68\mod_1211348110703_10.doc @ 576138 @ 3 @ 1  

2.4.3    
Pos: 4.11.12 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/Lagerung/B Umgebungsbedingungen Lagerung @ 68\mod_1211189003093_10.doc @ 574940 @  @ 1 
 

   ,    : 
•  -25 °C  +55 °C 

   
•  90 %  20 °C 

Pos: 5 /----------------------------------------------- Seitenwechsel @ 68\mod_1210332248921_0.doc @ 541970 @  @ 1 
 



 
Использование по назначению

Область применения
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Pos: 6 /Produkt Doku/Bestimmungsgemäßer Gebrauch/Üx Bestimmungsgemäßer Gebrauch @ 78\mod_1226391716073_10.doc @ 667680 @ 1 @ 1  

3    
Pos: 7.1 /Produkt Doku/Bestimmungsgemäßer Gebrauch/B Bestimmungsgemäßer Gebrauch @ 78\mod_1226398041567_10.doc @ 668067 @  @ 1 
 

               .   
    . 

Pos: 7.2.1 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 7.2.2 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/S4 Kopfzeile Sicherheitshinweis WARNUNG @ 60\mod_1200031507265_10.doc @ 448802 @  @ 1 
 

  
  

 
Pos: 7.2.3 /Produkt Doku/Bestimmungsgemäßer Gebrauch/S4 F Gefahren durch nicht bestimmungsgemäßen Gebrauch! @ 78\mod_1226397982409_10.doc @ 668049 @  @ 1  

 

     ! 
           ,    . 

         ! 
•        ,  ! 
•       ! 

  
  
Pos: 7.2.4 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 7.3 /Produkt Doku/Bestimmungsgemäßer Gebrauch/Anwendungsbereich/Üx Anwendungsbereich @ 78\mod_1226493436515_10.doc @ 668490 @ 2 @ 1  

3.1   
Pos: 7.4 /Produkt Doku/Bestimmungsgemäßer Gebrauch/Anwendungsbereich/Bereiche/Üx MIG/MAG-Standardlichtbogen-Schweißen @ 99\mod_1252412658669_10.doc @ 856084 @ 3 @ 1 
 

3.1.1   /  
Pos: 7.5 /Produkt Doku/Bestimmungsgemäßer Gebrauch/Anwendungsbereich/Bereiche/B MIG/MAG Standardschweißen @ 99\mod_1252415063836_10.doc @ 856414 @  @ 1  

     ,           
    . 

Pos: 7.6 /Produkt Doku/Bestimmungsgemäßer Gebrauch/Anwendungsbereich/Bereiche/Üx MIG/Üx MIG/MAG-Fülldrahtschweißen @ 108\mod_1263474786781_10.doc @ 920659 @ 4 @ 1 
 

3.1.1.1  MIG/MAG   
Pos: 7.7 /Produkt Doku/Bestimmungsgemäßer Gebrauch/Anwendungsbereich/Bereiche/B Fülldrahtschweißen @ 108\mod_1263477696180_10.doc @ 920857 @  @ 1  

    ,       . 
     MIG/MAG,      .     (   

 ,   ),      (    ). 
Pos: 7.8 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Inbetriebnahme/E-Hand-Schweissen/Üx E-Hand-Schweißen @ 7\mod269_10.doc @ 6390 @ 3 @ 1 

3.1.2     
Pos: 7.9 /Produkt Doku/Bestimmungsgemäßer Gebrauch/Anwendungsbereich/Bereiche/B E-Hand @ 99\mod_1252921706280_10.doc @ 858500 @  @ 1 
 

       .   ,      
    .    ,         

. 
 Pos: 7.10 /Produkt Doku/Bestimmungsgemäßer Gebrauch/Anwendungsbereich/Bereiche/Üx Fugenhobeln @ 112\mod_1266562518540_10.doc @ 945098 @ 4 @ 1 
 

3.1.2.1   
Pos: 7.11 /Produkt Doku/Bestimmungsgemäßer Gebrauch/Anwendungsbereich/Bereiche/B Fugenhobeln @ 112\mod_1266562571163_10.doc @ 945117 @  @ 1 
 

        ,     .    
     . 

Pos: 7.12 /----------------------------------------------- Seitenwechsel @ 68\mod_1210332248921_0.doc @ 541970 @  @ 1 
 



Использование по назначению 
Сопроводительная документация  
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Pos: 7.13 /Produkt Doku/Bestimmungsgemäßer Gebrauch/Mitgeltende Unterlagen/Üx Mitgeltende Unterlagen @ 78\mod_1226477069988_10.doc @ 668365 @ 2 @ 1  

3.2   
Pos: 7.14.1 /Produkt Doku/Bestimmungsgemäßer Gebrauch/Mitgeltende Unterlagen/Üx Garantie @ 101\mod_1255336552060_10.doc @ 869667 @ 3 @ 1 
 

3.2.1  
Pos: 7.14.2 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 7.14.3 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/S1 Kopfzeile Sicherheitshinweis HINWEIS @ 79\mod_1228722668369_10.doc @ 674618 @  @ 1 
 

   
  

 Pos: 7.14.4 /Produkt Doku/Bestimmungsgemäßer Gebrauch/Mitgeltende Unterlagen/S1 Weiter Informationen entnehmen Sie den beiliegenen Ergänzungsblättern @ 101\mod_1255336614352_10.doc @ 869720 @  @ 1 
 

       «      ,    
, »! 

  
 
Pos: 7.14.5 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 7.14.6 /Produkt Doku/Bestimmungsgemäßer Gebrauch/Mitgeltende Unterlagen/Üx Konformitätserklärung @ 70\mod_1213779430510_10.doc @ 594928 @ 3 @ 1 
 

3.2.2     
 
Pos: 7.14.7 /Produkt Doku/Bestimmungsgemäßer Gebrauch/Mitgeltende Unterlagen/B Konformität @ 78\mod_1226489838575_10.doc @ 668403 @  @ 1  

 

 

           : 
•      (2006/95/EWG), 
•      (2004/108/EWG), 

     ,   ,     
  ( )  ,     - ,    . 
      . 

  
Pos: 7.14.8 /Produkt Doku/Bestimmungsgemäßer Gebrauch/Mitgeltende Unterlagen/Üx Schweißen in Umgebung mit erhöhter elektrischer Gefährdung @ 78\mod_1226489585508_10.doc @ 668385 @ 3 @ 1 
 

3.2.3          
Pos: 7.14.9 /Produkt Doku/Bestimmungsgemäßer Gebrauch/Mitgeltende Unterlagen/B S-Zeichen @ 103\mod_1257944923555_10.doc @ 883776 @  @ 1  

 

 

    IEC / DIN EN 60974, VDE 0544       
  . 

 
Pos: 7.14.10 /Produkt Doku/Bestimmungsgemäßer Gebrauch/Mitgeltende Unterlagen/Üx Serviceunterlagen (Ersatzteile und Schaltpläne) @ 100\mod_1253526341737_10.doc @ 861370 @ 3 @ 1  

3.2.4   (    ) 
Pos: 7.14.11 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 7.14.12 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/S5 Kopfzeile Sicherheitshinweis GEFAHR @ 60\mod_1200030996125_10.doc @ 448770 @  @ 1 
 

  
  

 Pos: 7.14.13 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/Allgemein/S5 Keine unsachgemäßen Reparaturen und Modifikationen! @ 78\mod_1227684613472_10.doc @ 670957 @  @ 1 
 

 

         ! 
              

,  ! 
     ! 

•     (  )! 
  

 
Pos: 7.14.14 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 7.14.15 /Produkt Doku/Bestimmungsgemäßer Gebrauch/Mitgeltende Unterlagen/B Schaltpläne @ 99\mod_1253019033398_10.doc @ 859192 @  @ 1  

     . 
Pos: 7.14.16 /Produkt Doku/Bestimmungsgemäßer Gebrauch/Mitgeltende Unterlagen/B Ersatzteile @ 99\mod_1253020045387_10.doc @ 859250 @  @ 1 
 

       . 
Pos: 8 /----------------------------------------------- Seitenwechsel @ 68\mod_1210332248921_0.doc @ 541970 @  @ 1 
 



 
Описание аппарата — быстрый обзор

Вид спереди
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Pos: 9 /Produkt Doku/Gerätebeschreibung - Schnellübersicht/Allgemein/Üx Gerätebeschreibung - Schnellübersicht @ 66\mod_1208425380968_10.doc @ 527031 @ 1 @ 1  

4   —   
 
Pos: 10.1.1 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 10.1.2 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/S1 Kopfzeile Sicherheitshinweis HINWEIS @ 79\mod_1228722668369_10.doc @ 674618 @  @ 1  

   
  

 
Pos: 10.1.3 /Produkt Doku/Gerätebeschreibung - Schnellübersicht/Allgemein/S1 wird die maximal mögliche Gerätekonfiguration aufgeführt (Hinweis Optionen)  @ 87\mod_1237964540197_10.doc @ 768467 @  @ 1  
 

        . 
       ( .  ). 

  
 
Pos: 10.1.4 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 10.2 /Produkt Doku/Gerätebeschreibung - Schnellübersicht/Allgemein/Üx Frontansicht @ 5\mod1686_10.doc @ 31702 @ 2 @ 1 
 

4.1   
Pos: 10.3 /Produkt Doku/Gerätebeschreibung - Schnellübersicht/geräteabhängig/TAURUS/x55 TKM/G Frontansicht - Taurus x55 Synergic @ 167\mod_1349161280149_0.doc @ 1741806 @  @ 1  

6

7

15

4

3

2
21

10

5

9 11 12

8

13 14

 
Pos: 10.4 /Produkt Doku/Bildunterschrift @ 5\mod155_10.doc @ 7818 @  @ 1 
 

Рисунок 4-1 
Pos: 10.5 /----------------------------------------------- Seitenwechsel @ 68\mod_1210332248921_0.doc @ 541970 @  @ 1 
 



Описание аппарата — быстрый обзор 
Вид спереди  
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Pos: 10.6 /Produkt Doku/T Head @ 5\mod1672_10.doc @ 7860 @  @ 1  

Поз. Символ Описание 0 
 
Pos: 10.7 /Produkt Doku/Gerätebeschreibung - Schnellübersicht/Allgemein/T Transportstange @ 12\mod2918_10.doc @ 31870 @  @ 1  

1  -    
 
 Pos: 10.8 /Produkt Doku/Gerätebeschreibung - Schnellübersicht/Allgemein/T Transportgriff @ 5\mod1673_10.doc @ 31534 @  @ 1 
 

2     
 
 Pos: 10.9 /Produkt Doku/Gerätebeschreibung - Schnellübersicht/geräteabhängig/Drahtvorschubgeräte/T Schutzklappe - Informationsaufkleber @ 165\mod_1346400287755_10.doc @ 1695413 @  @ 1 
 

3    
         . 

               
    (JOB). 

 
Pos: 10.10 /Produkt Doku/Gerätebeschreibung - Schnellübersicht/Allgemein/T Sichtfenster Drahtspule @ 38\mod_1158838558171_10.doc @ 252417 @  @ 1 
 

4       
   

  
Pos: 10.11 /Produkt Doku/Gerätebeschreibung - Schnellübersicht/geräteabhängig/Drahtvorschubgeräte/T Schiebeverschluss, Verriegelung der Schutzklappe @ 16\mod3044_10.doc @ 45366 @  @ 1  

5  ,     
 
Pos: 10.12 /Produkt Doku/Gerätebeschreibung - Schnellübersicht/Allgemein/T Gerätesteuerung @ 70\mod_1214293993590_10.doc @ 597759 @  @ 1 
 

6    
. . "   -  " 

 Pos: 10.13 /Produkt Doku/Gerätebeschreibung - Schnellübersicht/Allgemein/T Eintrittsöffnung Kühlluft @ 5\mod1676_10.doc @ 31576 @  @ 1 
 

7       
 
 Pos: 10.14 /Produkt Doku/Gerätebeschreibung - Schnellübersicht/Allgemein/MIG/MAG/T Schweißbrennerzantralanschluss (Euro) @ 16\mod3032_10.doc @ 45226 @  @ 1 
 

8 

 

    ( ) 
 ,       

 Pos: 10.15 /Produkt Doku/Gerätebeschreibung - Schnellübersicht/Allgemein/T Gerätefüße @ 19\mod5476_10.doc @ 8056 @  @ 1 
 

9  Ножки аппарата 
 
Pos: 10.16 /Produkt Doku/Gerätebeschreibung - Schnellübersicht/Allgemein/T Parkbuchse, Polaritätswahlstecker @ 76\mod_1222779031163_10.doc @ 647864 @  @ 1  

10 
 

 ,    
           . 

 
 
Pos: 10.17 /Produkt Doku/Gerätebeschreibung - Schnellübersicht/Allgemein/Buchse 19-polig/T Anschlussbuchse 19-polig (analog) - Zum Anschluss analoger Zubehörkomponenten  @ 16\mod3031_10.doc @ 31940 @  @ 1  

11 
 

19-   ( ) 
    (  ,    ,  . .) 

  
Pos: 10.18 /Produkt Doku/Gerätebeschreibung - Schnellübersicht/Allgemein/Buchse Schweißstrom/MIG-MAG-Stromquellen/T Anschlussbuchse, Schweißstrom „+“ FRONT Schnellübersicht NUR Taurus Basic @ 112\mod_1266906605232_10.doc @ 945457 @  @ 1 
 

12 
 

Гнездо подключения, сварочный ток «+» 
• Сварка MIG/MAG:  соединение для подачи сварочного тока на  сварочную горелку 
• Сварка MIG/MAG порошковой проволокой: соединение кабеля массы 
• Ручная сварка стержневыми электродами: соединение кабеля массы 

 
 
Pos: 10.19 /Produkt Doku/Gerätebeschreibung - Schnellübersicht/Allgemein/Buchse Schweißstrom/MIG-MAG-Stromquellen/T Anschlussbuchse, Schweißstrom „-“ FRONT Schnellübersicht NUR Taurus Basic @ 112\mod_1266906665157_10.doc @ 945477 @  @ 1 
 

13  Гнездо подключения, сварочный ток «-» 
• Сварка MIG/MAG:  соединение кабеля массы 
• Сварка MIG/MAG порошковой сварочной проволокой: соединение для подачи сварочного тока 

на сварочную горелку 
• Ручная сварка стержневыми электродами: соединение электрододержателя 

 
Pos: 10.20 /Produkt Doku/Gerätebeschreibung - Schnellübersicht/Allgemein/T Schweißstromkabel, Polaritätswahl - ohne WIG @ 137\mod_1303820335429_10.doc @ 1226709 @  @ 1  

14    ,   
    / ,   . 

• MIG/MAG:     "+" 
•     

 
Pos: 10.21 /Produkt Doku/Gerätebeschreibung - Schnellübersicht/geräteabhängig/PHOENIX/335 Progress/T Schutzklappe (siehe Kapitel „Schutzklappe“) @ 133\mod_1292565384279_10.doc @ 1179680 @  @ 1  

15    ( .  «  ») 
 
Pos: 10.22 /----------------------------------------------- Seitenwechsel @ 68\mod_1210332248921_0.doc @ 541970 @  @ 1  



 
Описание аппарата — быстрый обзор

Вид сзади
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Pos: 10.23 /Produkt Doku/Gerätebeschreibung - Schnellübersicht/Allgemein/Üx Rückansicht @ 5\mod1687_10.doc @ 31716 @ 2 @ 1  

4.2   
 
Pos: 10.24 /Produkt Doku/Gerätebeschreibung - Schnellübersicht/geräteabhängig/TAURUS/x55 TKM/G Rückansicht - Taurus x55 TKM @ 167\mod_1349161295953_0.doc @ 1741829 @  @ 1  

6

8

7

4

3

2

1

5

 
Pos: 10.25 /Produkt Doku/Bildunterschrift @ 5\mod155_10.doc @ 7818 @  @ 1 
 

Рисунок 4-2 
Pos: 10.26 /----------------------------------------------- Seitenwechsel @ 68\mod_1210332248921_0.doc @ 541970 @  @ 1 
 



Описание аппарата — быстрый обзор 
Вид сзади  
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Pos: 10.27 /Produkt Doku/T Head @ 5\mod1672_10.doc @ 7860 @  @ 1  

Поз. Символ Описание 0 
 
Pos: 10.28 /Produkt Doku/Gerätebeschreibung - Schnellübersicht/Allgemein/T Hauptschalter 3-phasig @ 148\mod_1320833605058_10.doc @ 1441392 @  @ 1  

1 
l

0

 

 , /    

  
Pos: 10.29 /Produkt Doku/Gerätebeschreibung - Schnellübersicht/Allgemein/Schutzgasanschluss/T Anschlussnippel G¼, Schutzgasanschluss (Symbol Gasflasche) @ 16\mod3058_10.doc @ 32122 @  @ 1 
 

2 

 

  G1/4»,    

 
Pos: 10.30 /Produkt Doku/Gerätebeschreibung - Schnellübersicht/Allgemein/T Netzanschlusskabel @ 44\mod_1168438097140_10.doc @ 315017 @  @ 1  

3    
 
 
Pos: 10.31 /Produkt Doku/Gerätebeschreibung - Schnellübersicht/Allgemein/T Eintrittsöffnung Kühlluft @ 5\mod1676_10.doc @ 31576 @  @ 1  

4       
 
 Pos: 10.32 /Produkt Doku/Gerätebeschreibung - Schnellübersicht/Allgemein/T Austrittsöffnung Kühlluft @ 5\mod1698_10.doc @ 31856 @  @ 1 
 

5       
  
Pos: 10.33 /Produkt Doku/Gerätebeschreibung - Schnellübersicht/geräteabhängig/PHOENIX/335 Progress/T Eintrittsöffnung für externe Drahtzufuhr @ 172\mod_1352196296814_10.doc @ 1836219 @  @ 1 
 

6 

 

      
        . 

 
Pos: 10.34 /Produkt Doku/Gerätebeschreibung - Schnellübersicht/Allgemein/T Anschlussbuchse, 8-polig (Kühlmodul, Schweißbrennerkühlung) @ 5\mod1691_10.doc @ 31758 @  @ 1  

7 

 

8-контактная розетка 
подключение кабеля управления охладителя 

 
 
Pos: 10.35 /Produkt Doku/Gerätebeschreibung - Schnellübersicht/Allgemein/T Anschlussbuchse, 4-polig (Kühlmodul, Schweißbrennerkühlung) @ 5\mod1689_10.doc @ 31730 @  @ 1  

8 

 

4-контактная розетка 
напряжение питания охладителя 

  
Pos: 10.36 /----------------------------------------------- Seitenwechsel @ 68\mod_1210332248921_0.doc @ 541970 @  @ 1 
 



 
Описание аппарата — быстрый обзор

Элементы управления внутри аппарата
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Pos: 10.37 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/Mechanisierung/Allgemein/Üx Bedienelemente im Gerät @ 16\mod3920_10.doc @ 34684 @ 2 @ 1 

4.3     
Pos: 10.38.1 /Produkt Doku/Gerätebeschreibung - Schnellübersicht/geräteabhängig/TAURUS/x55 TKM/G Innenansicht - Taurus x55 Innen @ 170\mod_1349769441201_0.doc @ 1790324 @  @ 1 
 

4

3

2

1

 
Pos: 10.38.2 /Produkt Doku/Bildunterschrift @ 5\mod155_10.doc @ 7818 @  @ 1 
 

Рисунок 4-3 
Pos: 10.38.3 /-------------------- Seitenwechsel @ 106\mod_1260267154530_0.doc @ 902576 @  @ 1 
 



Описание аппарата — быстрый обзор 
Элементы управления внутри аппарата  
 

20 099-005237-EW508
29.10.2012

 

 
Pos: 10.38.4 /Produkt Doku/T Head @ 5\mod1672_10.doc @ 7860 @  @ 1 
 

Поз. Символ Описание 0 
 
Pos: 10.38.5 /Produkt Doku/Gerätebeschreibung - Schnellübersicht/Allgemein/T Taster, Sicherungsautomat (Symbol 42 V 4 A) @ 145\mod_1316759554749_10.doc @ 1353115 @  @ 1 
 

1 

 

, -  
      

     
 
Pos: 10.38.6 /Produkt Doku/Gerätebeschreibung - Schnellübersicht/geräteabhängig/Drahtvorschubgeräte/T Drahtspulenaufnahme @ 82\mod_1231403151524_10.doc @ 702095 @  @ 1  

2       
 
Pos: 10.38.7 /Produkt Doku/Gerätebeschreibung - Schnellübersicht/Allgemein/T D-Sub, 9 polig - Servicezwecke @ 152\mod_1326291819885_10.doc @ 1517753 @  @ 1 
 

3 
COM  

 D-sub 9-  
        (  ) 

 Pos: 10.38.8 /Produkt Doku/Gerätebeschreibung - Schnellübersicht/geräteabhängig/Drahtvorschubgeräte/T Drahtvorschubantrieb @ 134\mod_1297168666987_10.doc @ 1196997 @  @ 1 
 

4      
 
Pos: 10.39 /----------------------------------------------- Seitenwechsel @ 68\mod_1210332248921_0.doc @ 541970 @  @ 1  



 
Описание аппарата — быстрый обзор

Устройство управления – элементы управления
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Pos: 10.40 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/Mechanisierung/Allgemein/Üx Gerätesteuerung - Bedienelemente @ 5\mod314_10.doc @ 34040 @ 2 @ 1  

4.4   –   
 
Pos: 10.41.1 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Steuerungsbeschreibungen/M3.75 (Taurus Basic)/G Steuerung M3.75 Basic @ 138\mod_1307357364474_0.doc @ 1252531 @  @ 1  

 
 Pos: 10.41.2 /Produkt Doku/Bildunterschrift @ 5\mod155_10.doc @ 7818 @  @ 1 
 

Рисунок 4-4 
Pos: 10.41.3 /----------------------------------------------- Seitenwechsel @ 68\mod_1210332248921_0.doc @ 541970 @  @ 1 
 



Описание аппарата — быстрый обзор 
Устройство управления – элементы управления  
 

22 099-005237-EW508
29.10.2012

 

 
 
Pos: 10.41.4 /Produkt Doku/T Head @ 5\mod1672_10.doc @ 7860 @  @ 1  

Поз. Символ Описание 0 
 
Pos: 10.41.5 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Steuerungsbeschreibungen/M3.75 (Taurus Basic)/T Taste, Schweißverfahren @ 111\mod_1266325426247_10.doc @ 942890 @  @ 1  

1 

 

,   
MIG / MAGGMAW  /  
E-HANDMMA     

MMAG FUGENHOBELN   
  
Pos: 10.41.6 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Steuerungsbeschreibungen/M3.75 (Taurus Basic)/T Zustandsanzeigen (M3.75/3.77) @ 138\mod_1307358380387_10.doc @ 1252615 @  @ 1 
 

2    
       

        
 
Pos: 10.41.7 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Steuerungsbeschreibungen/M3.75 (Taurus Basic)/T Taste Betriebsart, Taurus Basic kompakt @ 113\mod_1268117119046_10.doc @ 954457 @  @ 1 
 

3 

 

,   
  2-   4-   

2-   

4-   
 
Pos: 10.41.8 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Steuerungsbeschreibungen/M3.75 (Taurus Basic)/T Drehknopf, Drahtgeschwindigkeit Taurus Basic kompakt @ 113\mod_1268118078401_10.doc @ 954497 @  @ 1  

4 

m/min  

 , «   » 
    

0,5-24° / . 

  
Pos: 10.41.9 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Steuerungsbeschreibungen/M3.72 (alphaQ)/T Taste, Dynamik / Drosselwirkung 2010 @ 99\mod_1252304658346_10.doc @ 855187 @  @ 1 
 

5 
DYN

 

,  /  

+      

-     
 
Pos: 10.41.10 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Steuerungsbeschreibungen/M3.75 (Taurus Basic)/T Drehknopf, Schweißspannung - Taurus Basic kompakt @ 137\mod_1304419226262_10.doc @ 1228862 @  @ 1 
 

6 

 

Ручка потенциометра «Сварочное напряжение» 
Настройка сварочного напряжения от мин. до макс. 
(двухкнопочное управление: скорость подачи проволоки/сварочное напряжение) 

 
Pos: 10.41.11 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Steuerungsbeschreibungen/M3.75 (Taurus Basic)/T Stör  / Zustandsanzeigen (M3.75/3.77) @ 160\mod_1337758127803_10.doc @ 1626024 @  @ 1  

7      
       (    ) 

      
 Pos: 10.41.12 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Steuerungsbeschreibungen/M3.75 (Taurus Basic)/T Anzeige, rechts Taurus 351, 451, 551 Basic - Schweißspannung @ 138\mod_1305813630311_10.doc @ 1236329 @  @ 1 
 

8 
 

,  
   ,    . 

 
Pos: 10.41.13 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Steuerungsbeschreibungen/M3.75 (Taurus Basic)/T Anzeige, links Taurus 351, 451, 551 Basic @ 111\mod_1266403699662_10.doc @ 943602 @  @ 1 
 

9 
 

,  
 :    . 

  :  . 
 Pos: 10.41.14 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Steuerungsbeschreibungen/M3.72 (alphaQ)/T Taste, Gastest @ 149\mod_1322147679609_10.doc @ 1456885 @  @ 1 
 

10 

 

   
   установки    

.   «   » 
 
Pos: 10.41.15 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Steuerungsbeschreibungen/M3.72 (alphaQ)/T Taste, Drahteinfädeln 2010 @ 99\mod_1252303737640_10.doc @ 855147 @  @ 1  

11 

 

   
.   «   » 

 
 
Pos: 11 /----------------------------------------------- Seitenwechsel @ 68\mod_1210332248921_0.doc @ 541970 @  @ 1  



 
Конструкция и функционирование

Общее
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Pos: 12 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Inbetriebnahme/Allgemein/Üx Aufbau und Funktion @ 75\mod_1222426400678_10.doc @ 645966 @ 1 @ 1  

5    
Pos: 13.1 /Produkt Doku/Üx Allgemeine Hinweise @ 5\mod337_10.doc @ 7832 @ 2 @ 1 
 

5.1  
Pos: 13.2.1 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 13.2.2 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/S4 Kopfzeile Sicherheitshinweis WARNUNG @ 60\mod_1200031507265_10.doc @ 448802 @  @ 1 
 

  
  

 
Pos: 13.2.3 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/Handlungsbezogene Sicherheitshinweise/Multivolt/S4 Verletzungsgefahr durch elektrische Spannung! @ 133\mod_1292999369020_10.doc @ 1181967 @  @ 1 
 

 

      ! 
   , ,    ,     ! 

•           ! 
•       ,       

   !  
•     ( ,   ,  ,  , ) 

    ! 
  

 
 
Pos: 13.2.4 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 13.2.5 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/S3 Kopfzeile Sicherheitshinweis VORSICHT @ 61\mod_1200475788765_10.doc @ 451200 @  @ 1 
 

  
  

 
Pos: 13.2.6 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Sicherheit/S3 Isolation des Lichtbogenschweißers gegen Schweißspannung! @ 136\mod_1300887808137_10.doc @ 1216508 @  @ 1 
 

 

    ! 
           .    

   .          
     . 

•        (     ,     
  )! 

•        ! 
•         ! 

  
 
Pos: 13.2.7 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/Aufstellen/S3 Verbrennungsgefahr am Schweißstromanschluss! @ 69\mod_1212668738718_10.doc @ 585867 @  @ 1 
 

 

     ! 
        ,  ,   ! 

•     ,  ,   . 
  

 
Pos: 13.2.8 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/Aufstellen/S3 Gefahren durch elektrischen Strom! (wechselnde Schweißverfahren) @ 133\mod_1292998904681_10.doc @ 1181628 @  @ 1  

 

Аппарат находится под электрическим током! 
Если работа ведется попеременно с применением различных способов сварки и если к сварочному 
аппарату одновременно подключены сварочная горелка и электрододержатель, то все они будут 
находиться одновременно под напряжением холостого хода или сварочным напряжением! 
• Поэтому перед началом работы и в перерывах сварочные горелки и 

электрододержатель всегда должны лежать на изолирующей подкладке! 
  

 Pos: 13.2.9 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 13.2.10 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/S2 Kopfzeile Sicherheitshinweis VORSICHT @ 61\mod_1200475947125_10.doc @ 451217 @  @ 1 
 

    
  

 Pos: 13.2.11 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/Handlungsbezogene Sicherheitshinweise/Automaten/S2 Schäden durch unsachgemäßen Anschluss! @ 83\mod_1232621241458_10.doc @ 712167 @  @ 1 
 

 

    ! 
           ! 

•              
. 

•    .       ! 
•        . 

  
 Pos: 13.2.12 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/Fernsteller/Module/S2 Umgang mit Staubschutzkappen! @ 67\mod_1209388707921_10.doc @ 532229 @  @ 1 
 
 

 

   ! 
     , ,      . 

•        ,       . 
•         ! 

  
 Pos: 13.2.13 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 13.3 /----------------------------------------------- Seitenwechsel @ 68\mod_1210332248921_0.doc @ 541970 @  @ 1 
 



Конструкция и функционирование 
Монтаж  
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Pos: 13.4 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Inbetriebnahme/Allgemein/Üx Aufstellen @ 7\mod261_10.doc @ 7370 @ 2 @ 1  

5.2  
Pos: 13.5.1 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 13.5.2 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/S4 Kopfzeile Sicherheitshinweis WARNUNG @ 60\mod_1200031507265_10.doc @ 448802 @  @ 1  

  
  

 Pos: 13.5.3 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/Transport/Kranen/S4 Unfallgefahr durch unzulässigen Transport nicht kranbarer Geräte! @ 125\mod_1283148985709_10.doc @ 1056171 @  @ 1 
 

 

      ,      ! 
        !       !   

     ! 
•         ! 

  
 
Pos: 13.5.4 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/Transport/Kranen/S4 Unfallgefahr durch unzulässigen Transport nicht kranbarer Geräte! - Zusatz kranbarkeit optional @ 142\mod_1310720055147_10.doc @ 1283729 @  @ 1 
 

 •           ,     
,   ,      ( .  " ")! 

  
 Pos: 13.5.5 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 13.5.6 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/S3 Kopfzeile Sicherheitshinweis VORSICHT @ 61\mod_1200475788765_10.doc @ 451200 @  @ 1 
 

  
  

 
Pos: 13.5.7 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/Transport und AufstellenS3 F Kippgefahr (tragbar) @ 71\mod_1214371684449_10.doc @ 600517 @  @ 1  

 

 ! 
      ,     .   

       10° (  IEC 60974-1, -3, -10). 
• Устанавливать или транспортировать аппарат на ровной и твердой поверхности! 
• Навешиваемые детали закрепить подходящими средствами! 

  
 
Pos: 13.5.8 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/Transport und AufstellenS3 Beschädigungen durch nicht getrennte Versorgungsleitungen! @ 68\mod_1211177725921_10.doc @ 574785 @  @ 1 
 

 

,    ! 
     (      . .)    , 

,       ! 
•   ! 

  
 
Pos: 13.5.9 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 13.5.10 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/S2 Kopfzeile Sicherheitshinweis VORSICHT @ 61\mod_1200475947125_10.doc @ 451217 @  @ 1 
 

    
  

 
Pos: 13.5.11 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/Aufstellen/S2 Geräteschäden durch unsachgemäßen Transport! @ 116\mod_1271223291493_10.doc @ 980732 @  @ 1  

 

     ! 
          ,   

 ,   ! 
•        ! 
• Всегда поднимайте аппарат в вертикальном положении и 

устанавливайте на поверхность очень осторожно. 

•
   

 
Pos: 13.5.12 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/Transport/Flurförderzeuge (Stapler)/S2 F Geräteschäden durch Betrieb in nicht aufrechter Stellung! @ 111\mod_1266305807889_10.doc @ 941837 @  @ 1  

 

      ,   ! 
      ! 

        . 
•       ! 

  
 
Pos: 13.5.13 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/Handlungsbezogene Sicherheitshinweise/Automaten/S2 Schäden durch unsachgemäßen Anschluss! @ 83\mod_1232621241458_10.doc @ 712167 @  @ 1 
 

 

    ! 
           ! 

•              
. 

•    .       ! 
•        . 

  
 
Pos: 13.5.14 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/Fernsteller/Module/S2 Umgang mit Staubschutzkappen! @ 67\mod_1209388707921_10.doc @ 532229 @  @ 1 
  

 

   ! 
     , ,      . 

•        ,       . 
•         ! 

  
 
Pos: 13.5.15 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 13.6 /----------------------------------------------- Seitenwechsel @ 68\mod_1210332248921_0.doc @ 541970 @  @ 1  



 
Конструкция и функционирование

Охлаждение аппарата

 

099-005237-EW508 
29.10.2012 

25
 

 
 
Pos: 13.7 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Steuerungsbeschreibungen/Schutzklappe, Gerätesteuerung/Üx Schutzklappe, Gerätesteuerung @ 170\mod_1350368529071_10.doc @ 1798749 @ 3 @ 1  

5.2.1  ,    
 
Pos: 13.8.1 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/Phoenix/Progress/Phoenix Progress 335/G Schutzklappe entfernen @ 133\mod_1292567428658_0.doc @ 1179720 @  @ 1 
 

3

2

1

 
Pos: 13.8.2 /Produkt Doku/Bildunterschrift @ 5\mod155_10.doc @ 7818 @  @ 1 
 

Рисунок 5-1 
Pos: 13.8.3 /Produkt Doku/T Head @ 5\mod1672_10.doc @ 7860 @  @ 1 
 

Поз. Символ Описание 0 
 
Pos: 13.8.4 /Produkt Doku/Gerätebeschreibung - Schnellübersicht/geräteabhängig/PHOENIX/335 Progress/T Schutzklappe (ohne Verweis) @ 133\mod_1292570196475_10.doc @ 1179801 @  @ 1 
 

1    
 Pos: 13.8.5 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/Phoenix/Progress/Phoenix Progress 335/T Abdeckklappe (ohne Verweis) @ 133\mod_1292567757951_10.doc @ 1179737 @  @ 1 
 

2    
 Pos: 13.8.6 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/Phoenix/Progress/Phoenix Progress 335/T Befestigungsarm, Schutzklappe @ 133\mod_1292567782686_10.doc @ 1179761 @  @ 1 
 

3   ,   
 
Pos: 13.8.7 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 13.8.8 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/Phoenix/Progress/Phoenix Progress 335/H Rechten Befestigungsarm der Schutzklappe nach rechts drücken und Schutzklappe entnehmen. @ 133\mod_1292567838750_10.doc @ 1179781 @  @ 1 
 

•           . 
 Pos: 13.9 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Inbetriebnahme/Allgemein/Üx Gerätekühlung @ 7\mod265_10.doc @ 7398 @ 2 @ 1 
 

5.3   
Pos: 13.10 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Inbetriebnahme/Allgemein/B Gerätekühlung @ 7\mod266_10.doc @ 7412 @  @ 1  

Для обеспечения оптимальной продолжительности включения (ПВ) силовой части необходимо: 
• Для обеспечения достаточной вентиляции на рабочем месте необходимо. 
• Не загораживать воздухозаборные и воздуховыпускные вентиляционные отверстия аппарата. 
• и защитить аппарат от проникновения внутрь металлических частиц, пыли или иных посторонних тел. 

Pos: 13.11 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Inbetriebnahme/Anschluß Werkstückleitung/Üx Werkstückleitung, Allgemein @ 7\mod267_10.doc @ 7426 @ 2 @ 1 
 

5.4  ,  
Pos: 13.12.1 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 13.12.2 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/S3 Kopfzeile Sicherheitshinweis VORSICHT @ 61\mod_1200475788765_10.doc @ 451200 @  @ 1 
 

  
  

 
Pos: 13.12.3 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/Handlungsbezogene Sicherheitshinweise/Rollenbock / Positionierer/Inbetriebnahme/S3 Verbrennungsgefahr durch unsachgemäßen Anschluss der Werkstückleitung! @ 63\mod_1203490608671_10.doc @ 486957 @  @ 1  

 

Опасность ожога в результате неправильного подсоединения кабеля массы! 
,                

 . 
        ! 

•   ! 
•    ! 
•             ! 
•       ! 

  
 
Pos: 13.12.4 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 13.13 /----------------------------------------------- Seitenwechsel @ 68\mod_1210332248921_0.doc @ 541970 @  @ 1  
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Pos: 13.14 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Inbetriebnahme/Allgemein/Üx Netzanschluss @ 7\mod263_10.doc @ 7384 @ 2 @ 1  

5.5    
Pos: 13.15.1 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 13.15.2 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/S5 Kopfzeile Sicherheitshinweis GEFAHR @ 60\mod_1200030996125_10.doc @ 448770 @  @ 1  

  
  

 
Pos: 13.15.3 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/Handlungsbezogene Sicherheitshinweise/Netzanschluss/S5 F Gefahren durch unsachgemäßen Netzanschluss! @ 157\mod_1331901640461_10.doc @ 1575024 @  @ 1 
 

 

     ! 
          ! 

•        ,   . 
• При необходимости подсоединения новой сетевой вилки установку должен 

выполнять только специалист-электротехник в соответствии с национальными 
законами или предписаниями! 

• -      ,    ! 
•                . 

            I. 
  

 
Pos: 13.15.4 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 13.15.5 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/Handlungsbezogene Sicherheitshinweise/Netzanschluss/Üx Netzform @ 91\mod_1242195691801_10.doc @ 796246 @ 3 @ 1 
 

5.5.1   
 
Pos: 13.15.6 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 13.15.7 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/S1 Kopfzeile Sicherheitshinweis HINWEIS @ 79\mod_1228722668369_10.doc @ 674618 @  @ 1 
 

   
  

 Pos: 13.15.8 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/Handlungsbezogene Sicherheitshinweise/Netzanschluss/S1 Netzform - Dreiphasen-4-Leiter-System / Dreiphasen-3-Leiter-System  @ 126\mod_1284549746327_10.doc @ 1068672 @  @ 1 
 
 

     
•   4-      ,  
•   3-       , 

,    ,     . 
  

 Pos: 13.15.9 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 13.15.10 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/Handlungsbezogene Sicherheitshinweise/Netzanschluss/G Netzform - Dreiphasen-4-Leiter-System / Dreiphasen-3-Leiter-System  @ 126\mod_1284541839778_0.doc @ 1068632 @  @ 1 
 

 
 Pos: 13.15.11 /Produkt Doku/Bildunterschrift @ 5\mod155_10.doc @ 7818 @  @ 1 
 

Рисунок 5-2 
Pos: 13.15.12 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/Handlungsbezogene Sicherheitshinweise/Netzanschluss/B Legende Netzform 3~ mit Nullleiter @ 157\mod_1332138173303_10.doc @ 1575325 @  @ 1 
 

 
.    

L1   1  

L2   2  

L3   3  

N    

PE   -  
 Pos: 13.15.13 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 13.15.14 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/S2 Kopfzeile Sicherheitshinweis VORSICHT @ 61\mod_1200475947125_10.doc @ 451217 @  @ 1 
 

    
  

 
Pos: 13.15.15 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/Handlungsbezogene Sicherheitshinweise/Netzanschluss/S2 F Betriebsspannung - Netzspannung! @ 62\mod_1201009114656_10.doc @ 473034 @  @ 1 
 

 

  -  ! 
     ,      ,    

 ! 
•        "  ". 

  
 
Pos: 13.15.16 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 13.15.17 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Inbetriebnahme/Allgemein/H Beschreibung Netzanschluss @ 23\mod7271_10.doc @ 7720 @  @ 1 
 

• Вставить вилку отключенного устройства в соответствующую розетку. 
Pos: 13.16 /----------------------------------------------- Seitenwechsel @ 68\mod_1210332248921_0.doc @ 541970 @  @ 1  



 
Конструкция и функционирование

Подключение модуля охлаждения

 

099-005237-EW508 
29.10.2012 

27
 

 
 
Pos: 13.17 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Inbetriebnahme/Allgemein/Üx Anschluss Kühlmodul @ 23\mod7298_10.doc @ 7748 @ 2 @ 1 

5.6    
Pos: 13.18.1.1 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 13.18.1.2 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/S1 Kopfzeile Sicherheitshinweis HINWEIS @ 79\mod_1228722668369_10.doc @ 674618 @  @ 1 
 

   
  

 
Pos: 13.18.1.3 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Inbetriebnahme/Allgemein/S1 Hinweis Kühlgerät Betriebsanleitung @ 81\mod_1231155166680_10.doc @ 696895 @  @ 1 
 

 Учитывать описание монтажа и подключения в соответствующей инструкции по эксплуатации 
охлаждающего модуля. 

  
 Pos: 13.18.1.4 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 13.18.2 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/Phoenix/Progress/Phoenix Progress 335/G Anschluss Kuehlmodul Phoenix 335 Progress @ 118\mod_1273669059501_0.doc @ 999143 @  @ 1 
 

2

1 3

 
Pos: 13.18.3 /Produkt Doku/Bildunterschrift @ 5\mod155_10.doc @ 7818 @  @ 1 
 

Рисунок 5-3 
Pos: 13.18.4 /Produkt Doku/T Head @ 5\mod1672_10.doc @ 7860 @  @ 1 
 

Поз. Символ Описание 0 
 
Pos: 13.18.5 /Produkt Doku/Gerätebeschreibung - Schnellübersicht/Allgemein/T Anschlussbuchse, 4-polig (Kühlmodul, Schweißbrennerkühlung) @ 5\mod1689_10.doc @ 31730 @  @ 1 
 

1 

 

4-контактная розетка 
напряжение питания охладителя 

 
 Pos: 13.18.6 /Produkt Doku/Gerätebeschreibung - Schnellübersicht/Allgemein/T Anschlussbuchse, 8-polig (Kühlmodul, Schweißbrennerkühlung) @ 5\mod1691_10.doc @ 31758 @  @ 1 
 

2 

 

8-контактная розетка 
подключение кабеля управления охладителя 

 
 Pos: 13.18.7 /Produkt Doku/Gerätebeschreibung - Schnellübersicht/geräteabhängig/PHOENIX/T Kühlmodul @ 79\mod_1229078620315_10.doc @ 677826 @  @ 1 
 

3 

 

  

 
 Pos: 13.18.8 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 13.18.9 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/Phoenix/H Anschluss ZWIPA an Stromquelle und Kühlgerät (4-polig) @ 125\mod_1282048956528_10.doc @ 1051360 @  @ 1 
 

•  8-           . 
•  4-           . 

Pos: 13.19 /----------------------------------------------- Seitenwechsel @ 68\mod_1210332248921_0.doc @ 541970 @  @ 1  



Конструкция и функционирование 
Подача защитного газа  
 

28 099-005237-EW508
29.10.2012

 

 
 
Pos: 13.20 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Inbetriebnahme/WIG-Schweissen/Üx Schutzgasversorgung @ 7\mod386_10.doc @ 6558 @ 2 @ 1 

5.7    
Pos: 13.21.1 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Inbetriebnahme/WIG-Schweissen/Üx Anschluss Schutzgasversorgung @ 7\mod2489_10.doc @ 6768 @ 3 @ 1 

5.7.1     
Pos: 13.21.2.1 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 13.21.2.2 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/S4 Kopfzeile Sicherheitshinweis WARNUNG @ 60\mod_1200031507265_10.doc @ 448802 @  @ 1 
 

  
  

 
Pos: 13.21.2.3 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/Transport/Schutzgasflaschen/S4 Verletzungsgefahr durch falsche Handhabung von Schutzgasflaschen! (tragbar) @ 136\mod_1300358042922_10.doc @ 1214921 @  @ 1  

 

        ! 
    &#x1f;       

     ! 
•       ! 
•         ! 
•        ! 
•          ! 
•       ! 

 
  

 
Pos: 13.21.2.4 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/Transport/Schutzgasflaschen/S4 Verletzungsgefahr durch falsche Handhabung von Schutzgasflaschen! - Zusatz @ 128\mod_1287650319870_10.doc @ 1132720 @  @ 1 
 

 •         50     
ON HOLDER GAS BOTTLE. 

 

  
  
Pos: 13.21.2.5 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 13.21.2.6 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/S2 Kopfzeile Sicherheitshinweis VORSICHT @ 61\mod_1200475947125_10.doc @ 451217 @  @ 1  

    
  

 
Pos: 13.21.2.7 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/Handlungsbezogene Sicherheitshinweise/S2 Störungen in der Schutzgasversorgung! @ 79\mod_1228738690991_10.doc @ 675221 @  @ 1 
 

 

    ! 
                

  .  ,            
 ! 

•        ,        
! 

•          ! 
  

 Pos: 13.21.2.8 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 13.21.2.9 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/S1 Kopfzeile Sicherheitshinweis HINWEIS @ 79\mod_1228722668369_10.doc @ 674618 @  @ 1 
 

   
  

 
Pos: 13.21.2.10 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Inbetriebnahme/Anschluß Schutz- / Plasmagas/S1 Vor Anschluss  - Schutzgasflasche kurz öffnen... @ 79\mod_1228820694652_10.doc @ 676667 @  @ 1 
 

            ,   
 . 

  
 Pos: 13.21.2.11 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 13.21.3 /----------------------------------------------- Seitenwechsel @ 68\mod_1210332248921_0.doc @ 541970 @  @ 1 
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Pos: 13.21.4.1 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Inbetriebnahme/Anschluß Schutz- / Plasmagas/H Schutzgasflasche in die dafür vorgesehene Flaschenaufnahme stellen @ 29\mod_1143011649515_10.doc @ 172872 @  @ 1  

•          . 
Pos: 13.21.4.2 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Inbetriebnahme/Anschluß Schutz- / Plasmagas/H Schutzgasflasche mit Sicherungskette sichern @ 29\mod_1143011708984_10.doc @ 172887 @  @ 1 
 

•      . 
Pos: 13.21.4.3 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Inbetriebnahme/Anschluß Schutz- / Plasmagas/G Schutzgasanschluss Druckminderer Flowmeter @ 107\mod_1260859296946_0.doc @ 906802 @  @ 1 
 

 
 
Pos: 13.21.4.4 /Produkt Doku/Bildunterschrift @ 5\mod155_10.doc @ 7818 @  @ 1 
 

Рисунок 5-4 
Pos: 13.21.4.5 /Produkt Doku/T Head @ 5\mod1672_10.doc @ 7860 @  @ 1 
 

Поз. Символ Описание 0 
 
Pos: 13.21.4.6 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Inbetriebnahme/Anschluß Schutz- / Plasmagas/T Druckminderer @ 16\mod4597_10.doc @ 7230 @  @ 1  
 

1    
 
 Pos: 13.21.4.7 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/Phoenix/T Schutzgasflasche @ 16\mod4598_10.doc @ 7244 @  @ 1 
 

2      
 Pos: 13.21.4.8 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/Phoenix/T Ausgangsseite Druckminderer @ 67\mod_1209551897765_10.doc @ 534801 @  @ 1 
 
 

3  Выходной стороне редуктора 
  
Pos: 13.21.4.9 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Inbetriebnahme/Anschluß Schutz- / Plasmagas/T Flaschenventil @ 16\mod4601_10.doc @ 7286 @  @ 1 
  

4     
 
 Pos: 13.21.4.10 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 13.21.4.11 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Inbetriebnahme/Anschluß Schutz- / Plasmagas/H Druckminderer an Gasflaschenventil gasdicht festschrauben @ 29\mod_1143012183734_10.doc @ 172947 @  @ 1 
 

•       . 
Pos: 13.21.4.12 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Inbetriebnahme/Anschluß Schutz- / Plasmagas/H Überwurfmutter des Gasschlauchanschluss an Ausgangsseite Druckminderer verschrauben @ 75\mod_1222323529950_10.doc @ 644126 @  @ 1 
 

•           . 
Pos: 13.21.4.13 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Inbetriebnahme/Anschluß Schutz- / Plasmagas/H Gasschlauch am Druckminder gasdicht festschrauben. @ 33\mod_1151408858859_10.doc @ 208847 @  @ 1  

•       . 
Pos: 13.21.4.14 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/Phoenix/H Gasschlauch mit Überwurfmutter G1/4" am entsprechenden Anschluss am Schweißgerät, bzw. Drahtvorsch @ 41\mod_1161323181843_10.doc @ 263962 @  @ 1 
 

• e     G1/4"          
(    ) 

Pos: 13.21.5 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/Mechanisierung/Allgemein/Üx Gastest @ 5\mod1792_10.doc @ 34278 @ 3 @ 1 

5.7.2   
Pos: 13.21.6.1 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Inbetriebnahme/Anschluß Schutz- / Plasmagas/Gastest/H Gasflaschenventil langsam öffnen @ 116\mod_1271762894099_10.doc @ 983957 @  @ 1 
 

•     . 
Pos: 13.21.6.2 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Inbetriebnahme/Anschluß Schutz- / Plasmagas/Gastest/H Druckminderer öffnen. @ 116\mod_1271762897974_10.doc @ 983977 @  @ 1 
 

•  . 
Pos: 13.21.6.3 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Inbetriebnahme/Anschluß Schutz- / Plasmagas/Gastest/H Stromquelle am Netz- oder Hauptschalter einschalten. @ 116\mod_1271762900598_10.doc @ 983997 @  @ 1  

•     . 
Pos: 13.21.6.4 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Inbetriebnahme/Anschluß Schutz- / Plasmagas/Gastest/H Gastestfunktion an der Gerätesteuerung auslösen M3.7x @ 116\mod_1271762903270_10.doc @ 984017 @  @ 1 
 

•       . 
Pos: 13.21.6.5 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Inbetriebnahme/Anschluß Schutz- / Plasmagas/Gastest/H Gasmenge am Druckminderer je nach Anwendung einstellen @ 116\mod_1271762905770_10.doc @ 984037 @  @ 1 
 

• Отрегулировать расход защитного газа с помощью редуктора в соответствии с применением. 
Pos: 13.21.6.6 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Inbetriebnahme/Anschluß Schutz- / Plasmagas/Gastest/H Der Gastest wird an der Gerätesteuerung durch kurzes Drücken der Taste <M3.7x/BASIC R> 2010 @ 99\mod_1252908699077_10.doc @ 858100 @  @ 1  

• Проверка газа запускается на устройстве управления аппаратом путем краткого нажатия кнопки 
. 

Pos: 13.21.6.7 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Inbetriebnahme/Anschluß Schutz- / Plasmagas/Gastest/B Schutzgas strömt für etwa 25 Sekunden oder bis die Taste erneut gedrückt wird. @ 72\mod_1218105946738_10.doc @ 615188 @  @ 1 
 

     25 ,       . 
Pos: 13.21.7 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Steuerungsbeschreibungen/M1.80 / M1.81 (PICOMIG)/WIG/Üx Gasnachströmzeit einstellen @ 75\mod_1222674424724_10.doc @ 646376 @ 3 @ 1  

5.7.3     
Pos: 13.21.8 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Steuerungsbeschreibungen/M3.75 (Taurus Basic)/V Gasnachströmen - M3.75 (Taurus Basic) @ 152\mod_1325839349839_0.doc @ 1511624 @  @ 1 
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m/min
 

 Pos: 13.21.9 /Produkt Doku/Bildunterschrift @ 5\mod155_10.doc @ 7818 @  @ 1 
 

Рисунок 5-5 
Pos: 13.21.10 /----------------------------------------------- Seitenwechsel @ 68\mod_1210332248921_0.doc @ 541970 @  @ 1 
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Pos: 13.21.11 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Inbetriebnahme/WIG-Schweissen/Üx Einstellung Schutzgasmenge @ 7\mod2490_10.doc @ 6782 @ 3 @ 1 

5.7.4      
Pos: 13.21.12 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Inbetriebnahme/Anschluß Schutz- / Plasmagas/T Richtwerte Schutzgaseinstellung Taurus Basic @ 112\mod_1266910000617_10.doc @ 945517 @  @ 1  

Вид сварки Рекомендуемый расход защитного газа 
МАГ сварка Диаметр проволоки х 11,5 = л/мин  
Пайка МИГ Диаметр проволоки х 11,5 = л/мин  
Сварка МИГ (алюминий)  Диаметр проволоки х 13,5 = л/мин (100% аргон) 

 
Pos: 13.21.13 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 13.21.14 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Inbetriebnahme/Anschluß Schutz- / Plasmagas/B Heliumreiche Gasgemische erfordern eine höhere Gasmenge @ 74\mod_1220525623823_10.doc @ 634480 @  @ 1 
 

При использовании газовых смесей с высоким содержанием гелия количество газа должно 
быть более высоким! 
При необходимости количество газа можно скорректировать на основе следующей таблицы: 

 

   
75% Ar / 25% He 1,14 

50% Ar / 50% He 1,35 

25% Ar / 75% He 1,75 

100% He 3,16 
 
Pos: 13.21.15.1 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 13.21.15.2 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/S1 Kopfzeile Sicherheitshinweis HINWEIS @ 79\mod_1228722668369_10.doc @ 674618 @  @ 1 
 

   
  

 Pos: 13.21.15.3 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Inbetriebnahme/Anschluß Schutz- / Plasmagas/S1 Falsche Schutzgaseinstellungen! @ 80\mod_1229410664506_10.doc @ 685788 @  @ 1 
 

    ! 
  ,                ,  

,   . 
• Расход защитного газа настроить в соответствии с заданием на сварку! 

  
 
Pos: 13.21.15.4 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 13.22 /----------------------------------------------- Seitenwechsel @ 68\mod_1210332248921_0.doc @ 541970 @  @ 1  
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Pos: 13.23 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/MIG/MAG Allgemein/Üx MIG/MAG-Schweißen @ 16\mod3608_10.doc @ 37246 @ 2 @ 1  

5.8   /  
Pos: 13.24.1 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Inbetriebnahme/Allgemein/Üx Anschluss Schweißbrenner und Werkstückleitung @ 37\mod_1157367255921_10.doc @ 246313 @ 3 @ 1 
 

5.8.1       
Pos: 13.24.2.1 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 13.24.2.2 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/S1 Kopfzeile Sicherheitshinweis HINWEIS @ 79\mod_1228722668369_10.doc @ 674618 @  @ 1 
 

   
  

 Pos: 13.24.2.3 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/Phoenix/S1 Störung der Drahtführung! @ 81\mod_1229585947015_10.doc @ 693957 @  @ 1 
 

     ! 
   ( )          .  

        ! 
     

•     ! 
     

•     ! 
  

 
Pos: 13.24.2.4 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 13.24.3 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Inbetriebnahme/Anwendungsbereich/B Entsprechend Drahtdurchmesser und Drahtart muß die richtige Spirale oder Seele eingesetzt werden! @ 67\mod_1209036925109_10.doc @ 531109 @  @ 1  

       ,        ,  
     ! 

: 
•      ,    (  )  . 
•     ,         . 

 
Pos: 13.24.4 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/Phoenix/B Vorbereiten des Eurozentralanschlusses @ 151\mod_1325502039285_10.doc @ 1501169 @  @ 1  

       : 
•               . 

•        . 

•                 
  . 

•     ,  ,       . 

•       . 

•     ! 
 

       : 
• ,        ! 

 
Pos: 13.24.5 /----------------------------------------------- Seitenwechsel @ 68\mod_1210332248921_0.doc @ 541970 @  @ 1  
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Pos: 13.24.6 /Produkt Doku/Bestimmungsgemäßer Gebrauch/Anwendungsbereich/Bereiche/Üx MIG/MAG-Standardlichtbogen-Schweißen @ 99\mod_1252412658669_10.doc @ 856084 @ 3 @ 1  

5.8.2   /  
Pos: 13.24.7.1 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/Phoenix/Progress/Phoenix Progress 335/G Phoenix 335 Progress AS MIG-Brenner Standard @ 118\mod_1274088711009_0.doc @ 999571 @  @ 1 
 

2 3

4
5

6
1

7

 
Pos: 13.24.7.2 /Produkt Doku/Bildunterschrift @ 5\mod155_10.doc @ 7818 @  @ 1 
 

Рисунок 5-6 
Pos: 13.24.7.3 /Produkt Doku/T Head @ 5\mod1672_10.doc @ 7860 @  @ 1 
 

Поз. Символ Описание 0 
 
Pos: 13.24.7.4 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/Taurus/T Schweißbrenner - MIG/MAG @ 119\mod_1274784737499_10.doc @ 1004361 @  @ 1  

1 

 

  

 Pos: 13.24.7.5 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/Taurus/T Schweißbrennerschlauchpaket @ 108\mod_1262953486648_10.doc @ 916192 @  @ 1 
 

2      
  
Pos: 13.24.7.6 /Produkt Doku/Gerätebeschreibung - Schnellübersicht/Allgemein/MIG/MAG/T Schweißbrennerzantralanschluss (Euro) @ 16\mod3032_10.doc @ 45226 @  @ 1 
 

3 

 

    ( ) 
 ,       

 Pos: 13.24.7.7 /Produkt Doku/Gerätebeschreibung - Schnellübersicht/geräteabhängig/PHOENIX/SCO/SCO 1472/T Anschlussbuchse 19-polig (analog) Anschluss Steuerleitung Schweißbrenner @ 35\mod_1155215744703_10.doc @ 240147 @  @ 1 
 

4  19-    ( ) 
     

 
Pos: 13.24.7.8 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/Taurus/T Schweißstromkabel, Polaritätswahl MIG/MAG Standard + @ 108\mod_1263475282817_10.doc @ 920695 @  @ 1  

  ,   
    / .       / :  

5  

•  :  ,   "+" 
 
 Pos: 13.24.7.9 /Produkt Doku/Gerätebeschreibung - Schnellübersicht/Allgemein/Buchse Schweißstrom/MIG-MAG-Stromquellen/T Anschlussbuchse, Schweißstrom „-“ FRONT Anschluss MIG/MAG @ 101\mod_1256117448269_10.doc @ 872557 @  @ 1 
 

,   «-» 6  
•  / :    

 
 
 
Pos: 13.24.7.10 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/Mechanisierung/TR-100, TR-3504, TR-6000B/T Werkstück @ 82\mod_1231495366438_10.doc @ 703051 @  @ 1  

7  
Заготовка 

 Pos: 13.24.7.11 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 13.24.7.12 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/Phoenix/H Zentralstecker des Schweißbrenners in den Zentralanschluss einführen und mit Überwurfmutter versch @ 28\mod_1140685187968_10.doc @ 154612 @  @ 1 
 

•             . 
Pos: 13.24.7.13 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Inbetriebnahme/Allgemein/H Stecker der Werkstückleitung in die Anschlussbuchse Schweißstrom „-“ stecken und verriegeln. @ 37\mod_1157369654921_10.doc @ 246330 @  @ 1 

•      ,   „-“,  . 
Pos: 13.24.7.14 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/Taurus/H Schweißstromkabel, Polaritätswahl in die Anschlussbuchse Schweißstrom + stecken und verriegeln. @ 112\mod_1266921334385_10.doc @ 945689 @  @ 1  

•    ,     ,   «+»,  . 
Pos: 13.24.7.15 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Inbetriebnahme/Allgemein/H Falls zutreffend: @ 72\mod_1218102814716_10.doc @ 615132 @  @ 1 
 

 : 
Pos: 13.24.7.16 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/Brenner/Anschluß Schweißbrenner/H Steuerleitung bei MIG/MAG-Brennern verbinden (19-polig) @ 98\mod_1250836462826_10.doc @ 846997 @  @ 1  

  MIG/MAG    (   ): 
•      19-    . 

 
Pos: 13.24.7.17 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Inbetriebnahme/Kühlmittelanschluß/H Anschluss Kühlwasserschläuche @ 33\mod_1150714637046_10.doc @ 207107 @  @ 1 
 

•           : 
 –  -    ,  (   )  

 –  –    ,  (   ). 
 
Pos: 13.24.8 /----------------------------------------------- Seitenwechsel @ 68\mod_1210332248921_0.doc @ 541970 @  @ 1  
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Pos: 13.24.9 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/Taurus/Üx MIG/MAG-Fülldrahtschweißen mit negativ gepolter Drahtelektrode @ 130\mod_1290089665539_10.doc @ 1151231 @ 4 @ 1  

5.8.2.1  MIG/MAG       
Pos: 13.24.10.1 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/Phoenix/Progress/Phoenix Progress 335/G Phoenix 335 Progress AS MIG-Brenner Fülldraht @ 118\mod_1274093374393_0.doc @ 999620 @  @ 1 
 

2 3

5

6

1

7

4
 

Pos: 13.24.10.2 /Produkt Doku/Bildunterschrift @ 5\mod155_10.doc @ 7818 @  @ 1  

Рисунок 5-7 
Pos: 13.24.10.3 /Produkt Doku/T Head @ 5\mod1672_10.doc @ 7860 @  @ 1 
 

Поз. Символ Описание 0 
 Pos: 13.24.10.4 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/Taurus/T Schweißbrenner - MIG/MAG @ 119\mod_1274784737499_10.doc @ 1004361 @  @ 1 
 

1 

 

  

 
Pos: 13.24.10.5 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/Taurus/T Schweißbrennerschlauchpaket @ 108\mod_1262953486648_10.doc @ 916192 @  @ 1  

2      
 
 
Pos: 13.24.10.6 /Produkt Doku/Gerätebeschreibung - Schnellübersicht/Allgemein/MIG/MAG/T Schweißbrennerzantralanschluss (Euro) @ 16\mod3032_10.doc @ 45226 @  @ 1  

3 

 

    ( ) 
 ,       

 
Pos: 13.24.10.7 /Produkt Doku/Gerätebeschreibung - Schnellübersicht/geräteabhängig/PHOENIX/SCO/SCO 1472/T Anschlussbuchse 19-polig (analog) Anschluss Steuerleitung Schweißbrenner @ 35\mod_1155215744703_10.doc @ 240147 @  @ 1  

4  19-    ( ) 
     

 Pos: 13.24.10.8 /Produkt Doku/Gerätebeschreibung - Schnellübersicht/Allgemein/Buchse Schweißstrom/T Anschlussbuchse, Schweißstrom "+" (Keine weitere Beschreibung enthalten) @ 94\mod_1246437285934_10.doc @ 821147 @  @ 1 
 

5 
 

,   "+" 
 
Pos: 13.24.10.9 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/Taurus/T Schweißstromkabel, Polaritätswahl MIG/MAG Fülldraht - @ 108\mod_1263475682457_10.doc @ 920715 @  @ 1 
 

  ,   
    / .       / :  

6  

•   :  ,   "-" 
 
 Pos: 13.24.10.10 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/Mechanisierung/TR-100, TR-3504, TR-6000B/T Werkstück @ 82\mod_1231495366438_10.doc @ 703051 @  @ 1 
 

7  
Заготовка 

 
Pos: 13.24.10.11 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 13.24.10.12 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/Phoenix/H Zentralstecker des Schweißbrenners in den Zentralanschluss einführen und mit Überwurfmutter versch @ 28\mod_1140685187968_10.doc @ 154612 @  @ 1  

•             . 
Pos: 13.24.10.13 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/Taurus/H Stecker der Werkstückleitung in die Anschlussbuchse Schweißstrom „+“ stecken und verriegeln. @ 108\mod_1263476239744_10.doc @ 920775 @  @ 1  

•      ,   „+“,  . 
Pos: 13.24.10.14 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/Taurus/H Schweißstromkabel, Polaritätswahl in die Anschlussbuchse Schweißstrom - stecken und verriegeln. @ 112\mod_1266921429177_10.doc @ 945708 @  @ 1 
 

•    ,     ,   «-»,  . 
Pos: 13.24.10.15 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Inbetriebnahme/Allgemein/H Falls zutreffend: @ 72\mod_1218102814716_10.doc @ 615132 @  @ 1 
 

 : 
Pos: 13.24.10.16 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/Brenner/Anschluß Schweißbrenner/H Steuerleitung bei MIG/MAG-Brennern verbinden (19-polig) @ 98\mod_1250836462826_10.doc @ 846997 @  @ 1 
 

  MIG/MAG    (   ): 
•      19-    . 

 Pos: 13.24.10.17 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Inbetriebnahme/Kühlmittelanschluß/H Anschluss Kühlwasserschläuche @ 33\mod_1150714637046_10.doc @ 207107 @  @ 1 
 

•           : 
 –  -    ,  (   )  

 –  –    ,  (   ). 
 
Pos: 13.24.11 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/Taurus/Üx MIG/MAG-Fülldrahtschweißen mit positiv gepolter Drahtelektrode @ 130\mod_1290089498984_10.doc @ 1151210 @ 4 @ 1 
 

5.8.2.2  MIG/MAG       
Pos: 13.24.12 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 13.24.13 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/S1 Kopfzeile Sicherheitshinweis HINWEIS @ 79\mod_1228722668369_10.doc @ 674618 @  @ 1 
 

   
  

 Pos: 13.24.14 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/Taurus/S1 Der Anschluss positiv gepolter Drahtelektroden entspricht der im Kapitel „MIG/MAG-Standardschweiß @ 130\mod_1290089755215_10.doc @ 1151252 @  @ 1 
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          «   
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Pos: 13.24.15 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 13.24.16 /----------------------------------------------- Seitenwechsel @ 68\mod_1210332248921_0.doc @ 541970 @  @ 1 
 



Конструкция и функционирование 
Сварка МИГ / МАГ  
 

36 099-005237-EW508
29.10.2012

 

 
 
Pos: 13.24.17 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Inbetriebnahme/WIG-Schweissen/Üx Drahtförderung @ 104\mod_1258534602601_10.doc @ 887725 @ 3 @ 1  

5.8.3   
 
Pos: 13.24.18 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Inbetriebnahme/Allgemein/Üx Schutzklappe des Drahtvorschubantriebs öffnen @ 171\mod_1350460536334_10.doc @ 1806220 @ 4 @ 1 
 

5.8.3.1        
 Pos: 13.24.19.1.1 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 13.24.19.1.2 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/S2 Kopfzeile Sicherheitshinweis VORSICHT @ 61\mod_1200475947125_10.doc @ 451217 @  @ 1 
 

    
  

 Pos: 13.24.19.1.3 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Inbetriebnahme/Allgemein/S2 Warnung Abdeckung wieder anbringen (ANSI) @ 171\mod_1350461546969_10.doc @ 1806542 @  @ 1 
 

 

          .     
   . 

  
 
Pos: 13.24.19.1.4 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 13.24.19.2 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Drahtförderung/H Schutzklappe entriegeln und öffnen. @ 170\mod_1350365745064_10.doc @ 1797574 @  @ 1  

•     . 
 
Pos: 13.24.20 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/Phoenix/Üx Drahtspule einsetzen @ 16\mod4525_10.doc @ 7020 @ 4 @ 1 

5.8.3.2     
Pos: 13.24.21.1 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 13.24.21.2 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/S3 Kopfzeile Sicherheitshinweis VORSICHT @ 61\mod_1200475788765_10.doc @ 451200 @  @ 1 
 

  
  

 Pos: 13.24.21.3 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Inbetriebnahme/Drahtelektrode/S3 Verletzungsgefahr durch nicht ordnungsgemäß Befestigte Drahtspule. @ 142\mod_1310707645454_10.doc @ 1283618 @  @ 1 
 

 

   ,      . 
               ,  

      . 
•               . 
•         ,    . 

  
 
Pos: 13.24.21.4 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 13.24.21.5 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/S1 Kopfzeile Sicherheitshinweis HINWEIS @ 79\mod_1228722668369_10.doc @ 674618 @  @ 1 
 

   
  

 Pos: 13.24.21.6 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Inbetriebnahme/Drahtelektrode/S1 Dornspule -> korbspule -> Adpter -> Zubehör @ 91\mod_1242200532158_10.doc @ 796487 @  @ 1 
 
 

      D300.      (DIN 8559) 
  ( . ). 

  
 
Pos: 13.24.21.7 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 13.24.21.8 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/Phoenix/G Spulendorn n @ 121\mod_1276769905806_0.doc @ 1020401 @  @ 1  

2

1

 
 
Pos: 13.24.21.9 /Produkt Doku/Bildunterschrift @ 5\mod155_10.doc @ 7818 @  @ 1  

Рисунок 5-8 
Pos: 13.24.21.10 /Produkt Doku/T Head @ 5\mod1672_10.doc @ 7860 @  @ 1  

Поз. Символ Описание 0 
 Pos: 13.24.21.11 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/Phoenix/T Mitnehmerstift @ 16\mod4561_10.doc @ 7090 @  @ 1 
 

1    
Для фиксации катушки с проволокой 

 
Pos: 13.24.21.12 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/Phoenix/T Rändelmutter - Zur Fixierung der Drahtspule @ 16\mod4562_10.doc @ 7104 @  @ 1 
 

2     
     

 Pos: 13.24.21.13 /Small Space 3pt @ 64\mod_1204120869421_0.doc @ 488637 @  @ 1 

 
Pos: 13.24.21.14 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/Phoenix/H Einsetzen der Drahtspule @ 16\mod4565_10.doc @ 56272 @  @ 1 

•       . 
•          ,      , 

  . 
•          . 

Pos: 13.24.22 /----------------------------------------------- Seitenwechsel @ 68\mod_1210332248921_0.doc @ 541970 @  @ 1 
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Pos: 13.24.23 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/Phoenix/Üx Drahtvorschubrollen wechseln @ 164\mod_1345539011046_10.doc @ 1689479 @ 4 @ 1 

5.8.3.3     
Pos: 13.24.24.1.1 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 13.24.24.1.2 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/S1 Kopfzeile Sicherheitshinweis HINWEIS @ 79\mod_1228722668369_10.doc @ 674618 @  @ 1 
 

   
  

 Pos: 13.24.24.1.3 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/Phoenix/S1 Mangelhafte Schweißergebnisse durch gestörte Drahtförderung @ 80\mod_1229349434338_10.doc @ 684605 @  @ 1 
 

       ! 
         . 

•     ,     . 
    ! 

•             V-  , 
•        ,       U-

 . 
•         U-  . 

  
 
Pos: 13.24.24.1.4 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 13.24.24.2 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/Phoenix/H Drahtvorschubrollen wechseln @ 80\mod_1229351086996_10.doc @ 684620 @  @ 1  

•      ,            
. 

•   e        . 
Pos: 13.24.24.3 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/Phoenix/G Drahtvorschubrollen wechseln neutral @ 57\mod_1188988192968_0.doc @ 402137 @  @ 1 
 

 
 Pos: 13.24.24.4 /Produkt Doku/Bildunterschrift @ 5\mod155_10.doc @ 7818 @  @ 1 
 

Рисунок 5-9 
Pos: 13.24.25 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/Phoenix/Üx Drahtelektrode einfädeln @ 16\mod4528_10.doc @ 7034 @ 4 @ 1 

5.8.3.4    
Pos: 13.24.26.1.1 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 13.24.26.1.2 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/S3 Kopfzeile Sicherheitshinweis VORSICHT @ 61\mod_1200475788765_10.doc @ 451200 @  @ 1 
 

  
  

 
Pos: 13.24.26.1.3 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/Aufbau und Funktion/S3 Verletzungsgefahr durch bewegliche Bauteile! @ 96\mod_1247737289890_10.doc @ 834570 @  @ 1 
 

 

      ! 
     ,     , ,    
    !  

•          ! 
•   ,        ! 

  
 Pos: 13.24.26.1.4 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/Aufbau und Funktion/S3 Verletzungsgefahr durch unkontrolliert austretenden Schweißdraht @ 96\mod_1247814142355_10.doc @ 835141 @  @ 1 
 

 

      ! 
      ,        

       ! 
•             ! 
•     ,      ! 
•    ! 
• ,         ! 

  
 
Pos: 13.24.26.1.5 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/Aufbau und Funktion/S3 Verletzungsgefahr durch aus dem Schweißbrenner austretenden Schweißdraht! @ 96\mod_1247816287295_10.doc @ 835167 @  @ 1 
 

 

   ,    ! 
               ,   !

•           ! 
  

 
Pos: 13.24.26.1.6 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 13.24.26.1.7 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/S2 Kopfzeile Sicherheitshinweis VORSICHT @ 61\mod_1200475947125_10.doc @ 451217 @  @ 1 
 

    
  

 Pos: 13.24.26.1.8 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/Phoenix/S2 Erhöhter Verschleiss durch ungeeigneten Anpressdruck! @ 128\mod_1287481842553_10.doc @ 1129533 @  @ 1 
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Pos: 13.24.26.1.9 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 
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Pos: 13.24.26.3 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/Phoenix/Drahteinfädeln/G DV-Antrieb unverlierbar rechts verbaut - 4-Rollen @ 124\mod_1281936195775_0.doc @ 1050104 @  @ 1  

6

7
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3
2

1
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Pos: 13.24.26.4 /Produkt Doku/Bildunterschrift @ 5\mod155_10.doc @ 7818 @  @ 1 
 

Рисунок 5-10 
Pos: 13.24.26.5 /Produkt Doku/T Head @ 5\mod1672_10.doc @ 7860 @  @ 1 
 

Поз. Символ Описание 0 
 
Pos: 13.24.26.6 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/Phoenix/T Druckeinheit @ 158\mod_1332825137115_10.doc @ 1583392 @  @ 1  

1    
 
Pos: 13.24.26.7 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/Phoenix/T Spanneinheit @ 158\mod_1332825627790_10.doc @ 1584243 @  @ 1 
 

2    
 
Pos: 13.24.26.8 /Produkt Doku/Umbauanleitungen/Gerätespez./099-002540-EWMxx ON DRIVE 4L KRANBAR/T Rändelmutter @ 82\mod_1231403073872_10.doc @ 702057 @  @ 1 
 

3  Гайка с накаткой 
  
Pos: 13.24.26.9 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/Phoenix/Drahteinfädeln/T Gegendruckrolle @ 158\mod_1332826879605_10.doc @ 1585094 @  @ 1 
 

4    
 
Pos: 13.24.26.10 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/Phoenix/T Drahteinlaufnippel @ 67\mod_1209021816609_10.doc @ 530354 @  @ 1 
 

5    
 Pos: 13.24.26.11 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/Phoenix/T Drahtführungsrohr @ 16\mod4586_10.doc @ 7188 @  @ 1 
 

6    
 Pos: 13.24.26.12 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/Phoenix/Drahteinfädeln/T Rollen, angetrieben @ 64\mod_1204792060328_10.doc @ 511192 @  @ 1 
 

7    
 
 Pos: 13.24.26.13 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/Phoenix/Drahteinfädeln/T Rändelschrauben „unverlierbar“ @ 64\mod_1204792131781_10.doc @ 511209 @  @ 1 
 

8       
  
Pos: 13.24.26.14 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/Phoenix/Drahteinfädeln/T Drahteinlaufnippel mit Drahtstabilisator @ 64\mod_1204791942515_10.doc @ 511175 @  @ 1 
 

9        
  
Pos: 13.24.26.15 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 13.24.26.16 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/Phoenix/H Brennerschlauchpaket gestreckt auslegen @ 128\mod_1287481825458_10.doc @ 1129449 @  @ 1  

•     . 
Pos: 13.24.26.17 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/Phoenix/H Druckeinheiten lösen und umklappen (Spanneinheiten mit Gegendruckrollen klappen automatisch hoch). @ 128\mod_1287481833797_10.doc @ 1129470 @  @ 1  

•      (        ). 
Pos: 13.24.26.18 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/Phoenix/H Schweißdraht vorsichtig von der Drahtspule abwickeln und durch den Drahteinführungsnippel über die @ 128\mod_1287481836835_10.doc @ 1129491 @  @ 1  

•            ,       
       . 

Pos: 13.24.26.19 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/Phoenix/H Spanneinheiten mit Gegendruckrollen wieder nach unten drücken und Druckeinheiten wieder hochklappe @ 128\mod_1287481839826_10.doc @ 1129512 @  @ 1  

•             (       
 ). 

Pos: 13.24.26.20 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/Phoenix/H Anpressdruck an den Einstellmuttern der Druckeinheit einstellen. @ 128\mod_1287485098680_10.doc @ 1129557 @  @ 1  

•         . 
 
Pos: 13.24.26.21 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/Phoenix/H Einfädeltaster drücken bis die Drahtelektrode am Schweißbrenner heraustritt @ 41\mod_1160644963468_10.doc @ 262962 @  @ 1  

•   ,        
Pos: 13.24.26.22.1 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 13.24.26.22.2 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/S1 Kopfzeile Sicherheitshinweis HINWEIS @ 79\mod_1228722668369_10.doc @ 674618 @  @ 1 
 

   
  

 Pos: 13.24.26.22.3 /Produkt Doku/Gerätebeschreibung - Schnellübersicht/Sostige/PICOMIG/S1 Einfädelgeschwindigkeit einstellen @ 134\mod_1296816278892_10.doc @ 1193553 @  @ 1 
 

               
    .      . 

  
 
Pos: 13.24.26.22.4 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 13.24.27 /----------------------------------------------- Seitenwechsel @ 68\mod_1210332248921_0.doc @ 541970 @  @ 1 
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Pos: 13.24.28 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/Phoenix/Üx Einstellung Spulenbremse @ 16\mod4534_10.doc @ 7048 @ 4 @ 1 

5.8.3.5    
Pos: 13.24.29.1 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/Phoenix/G Spulenbremse @ 121\mod_1276767228070_0.doc @ 1020341 @  @ 1  

1

 
 Pos: 13.24.29.2 /Produkt Doku/Bildunterschrift @ 5\mod155_10.doc @ 7818 @  @ 1 
 

Рисунок 5-11 
Pos: 13.24.29.3 /Produkt Doku/T Head @ 5\mod1672_10.doc @ 7860 @  @ 1 
 

Поз. Символ Описание 0 
 
Pos: 13.24.29.4 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/Phoenix/T Innensechskantschraube Einstellung Spulenbremse @ 33\mod_1150186155046_10.doc @ 205155 @  @ 1 
 

1         
          

 
 
Pos: 13.24.29.5 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 13.24.29.6 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/Phoenix/Beschreibung Spulenbremse @ 33\mod_1150191759218_10.doc @ 205667 @  @ 1 
 

•         (8 )   ,    . 
Pos: 13.24.29.7.1 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 13.24.29.7.2 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/S1 Kopfzeile Sicherheitshinweis HINWEIS @ 79\mod_1228722668369_10.doc @ 674618 @  @ 1 
 

   
  

 Pos: 13.24.29.7.3 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/Phoenix/S1 Drahtspule nicht Blockieren! - ohne Befestigung Drahtspulenaufnahme @ 122\mod_1277452503412_10.doc @ 1029124 @  @ 1 
 

    ,          ,  
   ! 

  
 
Pos: 13.24.29.7.4 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 13.24.30 /----------------------------------------------- Seitenwechsel @ 68\mod_1210332248921_0.doc @ 541970 @  @ 1 
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Pos: 13.24.31 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Funktionsbeschreibung/E-Hand/Üx Schweißaufgabenanwahl @ 16\mod3937_10.doc @ 37148 @ 3 @ 1  

5.8.4     
Pos: 13.24.32 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Steuerungsbeschreibungen/M3.75 (Taurus Basic)/V Schweißaufgabenanwahl Taurus Basic kompakt @ 138\mod_1305876860021_0.doc @ 1236789 @  @ 1 
 

M IG / M AG

E-HAND

FUGENHOBELN

GM AW 

M M A  

M M AG

M IG / M AG

E-HAND

FUGENHOBELN

GM AW 

M M A  

M M AG

DY N

m/min

m/min
 

 Pos: 13.24.33 /Produkt Doku/Bildunterschrift @ 5\mod155_10.doc @ 7818 @  @ 1 
 

Рисунок 5-12 
Pos: 13.24.34 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/MIG/MAG Allgemein/Üx Zubehörkomponenten zur Arbeitspunkteinstellung @ 16\mod3808_10.doc @ 37344 @ 4 @ 1 

5.8.4.1      
Pos: 13.24.35 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Steuerungsbeschreibungen/M3.75 (Taurus Basic)/B Zubehörkomponenten Arbeitspunkteinstellung Taurus Basic @ 137\mod_1304421794075_10.doc @ 1228988 @  @ 1 
 

         : 
•   R11 / RG11; 
•           (2 U/D). 

      « ».          
    . 

 Pos: 13.24.36 /----------------------------------------------- Seitenwechsel @ 68\mod_1210332248921_0.doc @ 541970 @  @ 1 
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Pos: 13.24.37 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/MIG/MAG Allgemein/Üx MIG/MAG-Funktionsabläufe / Betriebsarten @ 16\mod3810_10.doc @ 37372 @ 3 @ 1  

5.8.5  /    /  
Pos: 13.24.38.1 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/Mechanisierung/Allgemein/Üx Zeichen- und Funktionserklärung @ 3\mod3984_10.doc @ 34712 @ 4 @ 1 

5.8.5.1     
Pos: 13.24.38.2 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Steuerungsbeschreibungen/M3.75 (Taurus Basic)/B Zeichen- und Funktionserklärung MIG/MAG-Taurus Basic @ 112\mod_1266562773026_10.doc @ 945134 @  @ 1 
 

Символ Значение 

 
Нажмите кнопку сварочной горелки 

 
Отпустить кнопку сварочной горелки 

 
Кратковременно нажать кнопку сварочной горелки (нажать и сразу отпустить) 

 
Защитный газ подается 

I Мощность сварки 

 

Проволочный электрод подается 

 
Начальная скорость подачи проволоки 

 

Обратное горение электрода или т.н. дожигание сварочной проволоки 

 

Предварительная подача газа до начала сварки или т.н. продувка газом 

 

Подача газа после окончания сварки или т.н. задержка газа 

 2-тактный 

 4-тактный 

t Время 
PSTART Программа старта 

PA Основная программа 
PEND Программа завершения сварки или т.н. программа заварки кратера 

 
Pos: 13.24.38.3 /----------------------------------------------- Seitenwechsel @ 68\mod_1210332248921_0.doc @ 541970 @  @ 1  
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Pos: 13.24.38.4 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Funktionsbeschreibung/Betriebsarten / Funktionsablauf/B 2-Takt-Betrieb @ 100\mod_1254978553563_10.doc @ 865657 @  @ 1  

2-   
Pos: 13.24.38.5.1 /Small Space 3pt @ 64\mod_1204120869421_0.doc @ 488637 @  @ 1 

 
Pos: 13.24.38.5.2 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/MIG/MAG Allgemein/G MIG 2-Takt n @ 26\mod_1139471662734_0.doc @ 146812 @  @ 1  

 
Pos: 13.24.38.5.3 /Produkt Doku/Bildunterschrift @ 5\mod155_10.doc @ 7818 @  @ 1  

Рисунок 5-13 
Pos: 13.24.38.5.4 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/MIG/MAG Allgemein/B MIG 2-Takt @ 16\mod3985_10.doc @ 37974 @  @ 1  

1-й такт 
• Нажмите и удерживайте кнопку горелки. 
• Защитный газ подается (продувка газом) 
• Мотор устройства подачи проволоки работает с начальной скоростью• Электрическая дуга загорается после 

касания работает с начальной скоростью проволочного электрода к изделию, сварочный ток течет. 
• Переключение на выбранную скорость подачи проволоки. 
2-й такт 
• Отпустите кнопку сварочной горелки 
• Останавливается двигатель устройства подачи проволоки. 
• По истечении настроенного времени дожигания электрода электрическая дуга гаснет. 
• Начинается отсчет времени задержки газа. 

Pos: 13.24.38.6 /----------------------------------------------- Seitenwechsel @ 68\mod_1210332248921_0.doc @ 541970 @  @ 1 
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Pos: 13.24.38.7 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Funktionsbeschreibung/Betriebsarten / Funktionsablauf/B 4-Takt-Betrieb @ 100\mod_1254982091922_10.doc @ 867597 @  @ 1  

4-   
Pos: 13.24.38.8.1 /Small Space 3pt @ 64\mod_1204120869421_0.doc @ 488637 @  @ 1 

 
Pos: 13.24.38.8.2 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/MIG/MAG Allgemein/G DIAG MIG 4-Takt GVS GNS @ 26\mod_1139471768625_0.doc @ 146872 @  @ 1  

t

t

t

I

1. 2. 3. 4.

 
Pos: 13.24.38.8.3 /Produkt Doku/Bildunterschrift @ 5\mod155_10.doc @ 7818 @  @ 1 
 

Рисунок 5-14 
Pos: 13.24.38.8.4 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/MIG/MAG Allgemein/Beschreibung MIG 4-Takt @ 16\mod3996_10.doc @ 38128 @  @ 1 
 

1-й такт 
• Нажать и удерживать кнопку сварочной горелки 
• Защитный газ подается (продувка газом) 
• Мотор устройства подачи проволоки работает с начальной скоростью 
• Электрическая дуга загорается после касания проволочного электрода к изделию, 

Сварочный ток течет. 
• Переключение на выбранную скорость подачи проволоки (основная программа PA). 
2-й такт 
• Отпустить кнопку сварочной горелки (без результата) 
3-й такт 
• Нажмите кнопку сварочной горелки (без результата) 
4-й такт 
• Отпустить кнопку сварочной горелки 
• Останавливается двигатель устройства подачи проволоки. 
• По истечении настроенного времени дожигания электрода электрическая дуга гаснет. 
• Начинается отсчет времени задержки газа. 

Pos: 13.24.39 /----------------------------------------------- Seitenwechsel @ 68\mod_1210332248921_0.doc @ 541970 @  @ 1 
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Pos: 13.24.40 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/MIG/MAG Allgemein/Üx MIG/MAG-Standardbrenner @ 16\mod3827_10.doc @ 37554 @ 3 @ 1 

5.8.6      /  
Pos: 13.24.41 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/Brenner/Standard-Brenner/B MIG/MAG-Standard-Brenner (Basis) @ 64\mod_1205480382531_10.doc @ 514377 @  @ 1  

              . 

   

 

  •  /   

 
Pos: 13.24.42 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/MIG/MAG Allgemein/Üx MIG/MAG Sonderbrenner @ 60\mod_1199256991015_10.doc @ 445937 @ 3 @ 1 
 

5.8.7   /  
Pos: 13.24.43.1 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/MIG/MAG Allgemein/B Funktionsbeschreibungen und weiterführende Hinweise entnehmen Sie der Betriebsanleitung @ 64\mod_1205325736515_10.doc @ 513429 @  @ 1  

             ! 
 
Pos: 13.24.43.2 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/MIG/MAG Allgemein/B Folgende Sonderbrenner können mit diesem Schweißgerät genutzt werden: @ 64\mod_1205391124953_10.doc @ 513790 @  @ 1 
 

        : 
Pos: 13.24.43.3 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/Brenner/Sonderbrenner/B • Up/Down-Schweißbrenner mit zwei Wippen @ 111\mod_1266407156686_10.doc @ 943730 @  @ 1 
 

• Сварочная горелка с функцией нарастания / спада тока и двумя тумблерами 
– для настройки скорости подачи проволоки и 
– для настройки мощности сварки. 

 
Pos: 13.24.44 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/Fernsteller/Module/Üx Fernsteller @ 5\mod204_10.doc @ 38324 @ 2 @ 1 
 

5.9    
Pos: 13.24.45.1 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 13.24.45.2 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/S2 Kopfzeile Sicherheitshinweis VORSICHT @ 61\mod_1200475947125_10.doc @ 451217 @  @ 1 
 

    
  

 Pos: 13.24.45.3 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Inbetriebnahme/Gerätespezifisch/Fernsteller/S2 Geräteschäden durch unsachgemäßen Anschluss! @ 122\mod_1277717463673_10.doc @ 1031476 @  @ 1 
 

 

     ! 
            . 

        ! 
•          ! 
•     ! 

  
 
Pos: 13.24.45.4 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 13.24.45.5 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/S1 Kopfzeile Sicherheitshinweis HINWEIS @ 79\mod_1228722668369_10.doc @ 674618 @  @ 1 
 

   
  

 Pos: 13.24.45.6 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/Mechanisierung/Allgemein/S1 Hinweis Entsprechende Dokumentation der Zubehörkomponenten beachten! @ 83\mod_1232550482285_10.doc @ 711296 @  @ 1 
 

 
    ! 

  
 
Pos: 13.24.45.7 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 
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Pos: 13.26 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Inbetriebnahme/E-Hand-Schweissen/Üx E-Hand-Schweißen @ 7\mod269_10.doc @ 6390 @ 2 @ 1 

5.10     
Pos: 13.27.1.1 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 13.27.1.2 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/S3 Kopfzeile Sicherheitshinweis VORSICHT @ 61\mod_1200475788765_10.doc @ 451200 @  @ 1 
 

  
  

 
Pos: 13.27.1.3 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Inbetriebnahme/E-Hand-Schweissen/S3 Quetsch- und Verbrennungsgefahr! (Elektrodenhalter) @ 67\mod_1209387721734_10.doc @ 532175 @  @ 1 
 

 

   ! 
      : 

•      ; 
•    ; 
•              

  
•       ! 

  
 
Pos: 13.27.1.4 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 13.27.2 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Inbetriebnahme/E-Hand-Schweissen/Üx Anschluss Elektrodenhalter und Werkstückleitung @ 37\mod_1157033191000_10.doc @ 245496 @ 3 @ 1 
 

5.10.1      
Pos: 13.27.3 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/Phoenix/Progress/Phoenix Progress 335/G Phoenix 335 Progress AS Werkstückleitung / Elektrodenhalter E-Hand @ 118\mod_1274096319985_0.doc @ 999697 @  @ 1 
 

2
3

4

5

1

1

5

 
Pos: 13.27.4 /Produkt Doku/Bildunterschrift @ 5\mod155_10.doc @ 7818 @  @ 1 
 

Рисунок 5-15 
Pos: 13.27.5 /Produkt Doku/T Head @ 5\mod1672_10.doc @ 7860 @  @ 1  

Поз. Символ Описание 0 
 
Pos: 13.27.6 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/Mechanisierung/TR-100, TR-3504, TR-6000B/T Werkstück @ 82\mod_1231495366438_10.doc @ 703051 @  @ 1  

1  
Заготовка 

 
Pos: 13.27.7 /Produkt Doku/Gerätebeschreibung - Schnellübersicht/Allgemein/Buchse Schweißstrom/MIG-MAG-Stromquellen/T Anschlussbuchse, Schweißstrom „+“ FRONT Anschluss E-Hand @ 101\mod_1256121793853_10.doc @ 872617 @  @ 1 
 

,   "+" 2 
 •    :    

 
 Pos: 13.27.8 /Produkt Doku/Gerätebeschreibung - Schnellübersicht/Allgemein/Buchse Schweißstrom/MIG-MAG-Stromquellen/T Anschlussbuchse, Schweißstrom „-“ FRONT Anschluss E-Hand @ 101\mod_1256121977918_10.doc @ 872637 @  @ 1 
 

,   «-» 3  
•    :   

 
 
 
Pos: 13.27.9 /Produkt Doku/Gerätebeschreibung - Schnellübersicht/Allgemein/T Parkbuchse, Polaritätswahlstecker @ 76\mod_1222779031163_10.doc @ 647864 @  @ 1 
 

4 
 

 ,    
           . 

 
 Pos: 13.27.10 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/Taurus/T Elektrodenhalter @ 108\mod_1262955530820_10.doc @ 916230 @  @ 1 
 

5 

 

 

 Pos: 13.27.11 /----------------------------------------------- Seitenwechsel @ 68\mod_1210332248921_0.doc @ 541970 @  @ 1 
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Pos: 13.27.12 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Inbetriebnahme/E-Hand-Schweissen/H Beschreibung Anschluss Elektrodenhalter @ 7\mod347_10.doc @ 6432 @  @ 1 

•    электрододержателя      „+“  „-“    . 
Pos: 13.27.13 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Inbetriebnahme/E-Hand-Schweissen/H Anschluß Werkstückleitung E-Hand (+ oder -) @ 7\mod350_10.doc @ 6446 @  @ 1 
 

•          „+“  „-“    . 
 Pos: 13.27.14 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Inbetriebnahme/Gerätespezifisch/Sonstige/H Polaritätswahlstecker in Parkbuchse stecken @ 76\mod_1222840340702_10.doc @ 647994 @  @ 1 
 

•             . 
Pos: 13.27.15.1 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 13.27.15.2 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/S1 Kopfzeile Sicherheitshinweis HINWEIS @ 79\mod_1228722668369_10.doc @ 674618 @  @ 1 
 

   
  

 Pos: 13.27.15.3 /Produkt Doku/Gerätebeschreibung - Schnellübersicht/Sostige/PICOMIG/S1 Polaritätsangabe Elektrodenverpackung @ 83\mod_1232706613134_10.doc @ 713247 @  @ 1 
 
 

      -  ,    . 
  

 Pos: 13.27.15.4 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 13.27.16 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Funktionsbeschreibung/E-Hand/Üx Schweißaufgabenanwahl @ 16\mod3937_10.doc @ 37148 @ 3 @ 1 
 

5.10.2     
Pos: 13.27.17 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Steuerungsbeschreibungen/M3.75 (Taurus Basic)/V Schweißaufgabenanwahl Taurus Basic kompakt - E-Hand/Fugenhobeln @ 138\mod_1305889845374_0.doc @ 1236920 @  @ 1  

DY N
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M M A  
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M M AG

 
 Pos: 13.27.18 /Produkt Doku/Bildunterschrift @ 5\mod155_10.doc @ 7818 @  @ 1 
 

Рисунок 5-16 
Pos: 13.27.19 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 13.27.20 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/S1 Kopfzeile Sicherheitshinweis HINWEIS @ 79\mod_1228722668369_10.doc @ 674618 @  @ 1 
 

   
  

 
Pos: 13.27.21 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Steuerungsbeschreibungen/M3.75 (Taurus Basic)/S1 Zum Fugenhobeln werden spezielle Elektrodenhalter und Kohleelektroden benötigt. @ 112\mod_1266561501569_10.doc @ 945060 @  @ 1 
 

         . 
  

 Pos: 13.27.22 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 13.27.23 /----------------------------------------------- Seitenwechsel @ 68\mod_1210332248921_0.doc @ 541970 @  @ 1 
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Pos: 13.27.24 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Funktionsbeschreibung/E-Hand/Üx Schweißstromeinstellung @ 16\mod3938_10.doc @ 37162 @ 4 @ 1  

5.10.2.1    
Pos: 13.27.25 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Steuerungsbeschreibungen/M3.72 (alphaQ)/B WIG/E-Hand-Schweißstromeinstellung über DV-Knopf 2010 @ 99\mod_1252668618319_10.doc @ 857930 @  @ 1 
 

     «   ». 

     

m/min  

      
 

 
Pos: 13.27.26 /Small Space 3pt @ 64\mod_1204120869421_0.doc @ 488637 @  @ 1 

 
Pos: 13.27.27 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Funktionsbeschreibung/E-Hand/Üx Arcforce @ 42\mod_1164902573156_10.doc @ 276159 @ 4 @ 1 
 

5.10.2.2 Arcforce 
Pos: 13.27.28 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Steuerungsbeschreibungen/M3.72 (alphaQ)/B Arcforcing M3.71 DYN 2010 @ 99\mod_1252906464887_10.doc @ 857997 @  @ 1  

     

-    +
DYN

 
 

Выбор параметра сварки – форсажа дуги 
Горит светодиод кнопки . 

Установка форсажа дуги для типов 
электродов: 
(Диапазон настройки от -40 до 40) 
Отрицательные значения Рутиловый 
Значения около нуля Основной 

m/min  

 

Положительные значения Целлюлоза 
 Pos: 13.27.29 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/Mechanisierung/Allgemein/Üx Hotstart @ 5\mod1799_10.doc @ 34348 @ 4 @ 1 

5.10.2.3   «  » 
Pos: 13.27.30 /Small Space 3pt @ 64\mod_1204120869421_0.doc @ 488637 @  @ 1 

 
Pos: 13.27.31 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Steuerungsbeschreibungen/T3.22 (TETRIX SYNERGIC AC)/T3.20 (TETRIX SYNERGIC AC)/B Hot-Start @ 5\mod1925_10.doc @ 33410 @  @ 1 
 

Устройство «Горячий старт» обеспечивает надёжное зажигание дуги, благодаря 
кратковременному повышению сварочного тока во время возбуждения дуги. 
 
a) = Время горячего старта 
b) = Ток горячего старта 
I = Сварочный ток 
t = Время 

 
 
Pos: 13.27.32 /Produkt Doku/Bildunterschrift @ 5\mod155_10.doc @ 7818 @  @ 1 
 

Рисунок 5-17 
Pos: 13.27.33 /Small Space 3pt @ 64\mod_1204120869421_0.doc @ 488637 @  @ 1 

 
Pos: 13.27.34 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Funktionsbeschreibung/E-Hand/Üx Antistick @ 5\mod233_10.doc @ 37022 @ 4 @ 1 

5.10.2.4  Antistick 
Pos: 13.27.35 /Small Space 3pt @ 64\mod_1204120869421_0.doc @ 488637 @  @ 1 

 
Pos: 13.27.36 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Funktionsbeschreibung/E-Hand/G Beschreibung Diagramm Antistick @ 5\mod235_10.doc @ 37036 @  @ 1 
 

 

 Antistick   . 
Если, несмотря на наличие устройства форсажа 
дуги Arcforcing, электрод пригорает к изделию, 
аппарат автоматически, в течение примерно 1 сек, 
переключается на минимальный ток, чтобы не 
допустить прокаливания электрода. Необходимо 
проверить и откорректировать настроенное 
значение сварочного тока! 

 Pos: 13.27.37 /Produkt Doku/Bildunterschrift @ 5\mod155_10.doc @ 7818 @  @ 1 
 

Рисунок 5-18 
Pos: 14 /----------------------------------------------- Seitenwechsel @ 68\mod_1210332248921_0.doc @ 541970 @  @ 1 
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Pos: 15 /Produkt Doku/Wartung, Pflege und Entsorgung/Üx Wartung, Pflege und Entsorgung @ 78\mod_1227160253583_10.doc @ 669901 @ 1 @ 1  

6  ,    
Pos: 16.1.1 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 16.1.2 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/S5 Kopfzeile Sicherheitshinweis GEFAHR @ 60\mod_1200030996125_10.doc @ 448770 @  @ 1 
 

  
  

 Pos: 16.1.3 /Produkt Doku/Wartung und Pflege/Allgemein/S5 Verletzungsgefahr durch elektrischen Schlag! @ 103\mod_1257317840919_10.doc @ 880147 @  @ 1 
 

 

      ! 
 ,    ,     ! 

•     . 
•      ! 
•  4 ,    ! 

  
 Pos: 16.1.4 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 16.2 /Produkt Doku/Aufbau und Funktionen/Geräte-Serie/Mechanisierung/Allgemein/Üx Allgemein @ 26\mod_1139829652375_10.doc @ 148792 @ 2 @ 1 
 

6.1  
 
Pos: 16.3 /Produkt Doku/Wartung, Pflege und Entsorgung/B WP Allgemein @ 101\mod_1256291536136_10.doc @ 874124 @  @ 1 
 

                
   ,     . 
         .      

   ,            
 . 

Pos: 16.4 /Produkt Doku/Wartung, Pflege und Entsorgung/Üx Wartungsarbeiten, Intervalle @ 101\mod_1256287297142_10.doc @ 873720 @ 2 @ 1  

6.2    ,  
Pos: 16.5.1 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 16.5.2 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/S2 Kopfzeile Sicherheitshinweis VORSICHT @ 61\mod_1200475947125_10.doc @ 451217 @  @ 1  

    
  

 
Pos: 16.5.3 /Produkt Doku/Wartung und Pflege/Brenner/S2 Hinweis Reparaturen nur von autorisiertem Fachpersonal durchführen lassen! (Brennerspzifisch) @ 37\mod_1157529883484_10.doc @ 247357 @  @ 1 
  

 

 ! 
       ! 

•      ! 
•             ,      

! 
•       ,       ,    

      - . 
  

 
Pos: 16.5.4 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 16.6 /Produkt Doku/Wartung, Pflege und Entsorgung/Üx Tägliche Wartungsarbeiten @ 101\mod_1256287512854_10.doc @ 873756 @ 3 @ 1 
 

6.2.1     
Pos: 16.7 /Produkt Doku/Wartung, Pflege und Entsorgung/Wartungsarbeiten/H Alle Anschlüsse sowie die Verschleißteile auf handfesten Sitz prüfen und ggf. nachziehen. @ 106\mod_1260264865299_10.doc @ 902314 @  @ 1 
 

•          ,   . 
Pos: 16.8 /Produkt Doku/Wartung, Pflege und Entsorgung/Wartungsarbeiten/H Schraub- und Steckverbindungen von Anschlüssen sowie Verschleißteile  @ 106\mod_1260267060053_10.doc @ 902497 @  @ 1 
 

•       ,    ,   . 
Pos: 16.9 /Produkt Doku/Wartung, Pflege und Entsorgung/Wartungsarbeiten/H Anhaftende Schweißspritzer entfernen. @ 117\mod_1272630378080_10.doc @ 991335 @  @ 1  

•    ,       . 
 
Pos: 16.10 /Produkt Doku/Umbauanleitungen/Handlungsanweisungen/H Drahtförderrollen regelmäßig reinigen (abhängig vom Verschmutzungsgrad). @ 160\mod_1336389044387_10.doc @ 1616827 @  @ 1  

•       (     ). 
Pos: 16.11 /Produkt Doku/Wartung und Pflege/Allgemein/Üx Sichtprüfung @ 156\mod_1329804823617_10.doc @ 1549619 @ 4 @ 1 
 

6.2.1.1   
 Pos: 16.12 /Produkt Doku/Wartung, Pflege und Entsorgung/Wartungsarbeiten/H Schlauchpaket und Stromanschlüsse auf äußere Beschädigungen prüfen  @ 117\mod_1272630179563_10.doc @ 991312 @  @ 1 
 

•          ,       
! 

 Pos: 16.13 /Produkt Doku/Wartung, Pflege und Entsorgung/Wartungsarbeiten/H Netzzuleitung und deren Zugentlastung @ 101\mod_1256287649430_10.doc @ 873780 @  @ 1 
 

•             
Pos: 16.14 /Produkt Doku/Wartung, Pflege und Entsorgung/Wartungsarbeiten/H Gasschläuche und deren Schalteinrichtungen (Magnetventil) @ 101\mod_1256287737203_10.doc @ 873838 @  @ 1  

•       (  ) 
Pos: 16.15 /Produkt Doku/Wartung, Pflege und Entsorgung/Wartungsarbeiten/H Sonstiges, allgemeiner Zustand @ 101\mod_1256288387901_10.doc @ 873915 @  @ 1 
 

• ,   
Pos: 16.16 /Produkt Doku/Überschriften Gerätebezeichnungen/Üx Funktionsprüfung @ 156\mod_1329805344956_10.doc @ 1549757 @ 4 @ 1 
 

6.2.1.2   
 
Pos: 16.17 /Produkt Doku/Wartung, Pflege und Entsorgung/Wartungsarbeiten/H Ordnungsgemäße Befestigung der Drahtspule prüfen. @ 142\mod_1310643710938_10.doc @ 1282599 @  @ 1  

•     . 
 
Pos: 16.18 /Produkt Doku/Wartung, Pflege und Entsorgung/Wartungsarbeiten/H Schweißstromleitungen (auf festen, verriegelten Sitz prüfen) @ 101\mod_1256287690832_10.doc @ 873819 @  @ 1  

•    (      ) 
Pos: 16.19 /Produkt Doku/Wartung, Pflege und Entsorgung/Wartungsarbeiten/H Gasflaschensicherungselemente @ 101\mod_1256288309375_10.doc @ 873857 @  @ 1 
 

•     
Pos: 16.20 /Produkt Doku/Wartung, Pflege und Entsorgung/Wartungsarbeiten/H Bedien-, Melde-, Schutz- und Stelleinrichtungen (Funktionsprüfung). @ 101\mod_1256288341513_10.doc @ 873896 @  @ 1 
 

• , ,     (  ) 
Pos: 16.21 /-------------------- Seitenwechsel @ 106\mod_1260267154530_0.doc @ 902576 @  @ 1  
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Pos: 16.22 /Produkt Doku/Wartung, Pflege und Entsorgung/Üx Monatliche Wartungsarbeiten @ 101\mod_1256288424696_10.doc @ 873931 @ 3 @ 1 
 

6.2.2     
Pos: 16.23 /Produkt Doku/Wartung und Pflege/Allgemein/Üx Sichtprüfung @ 156\mod_1329804823617_10.doc @ 1549619 @ 4 @ 1  

6.2.2.1   
 
Pos: 16.24 /Produkt Doku/Wartung, Pflege und Entsorgung/Wartungsarbeiten/H Gehäuseschäden (Front-, Rück-, und Seitenwände) @ 101\mod_1256288526051_10.doc @ 873954 @  @ 1 
 

•   ( ,    ) 
Pos: 16.25 /Produkt Doku/Wartung, Pflege und Entsorgung/Wartungsarbeiten/H Transportrollen und deren Sicherungselemente @ 101\mod_1256288587534_10.doc @ 873973 @  @ 1 
 

•       
Pos: 16.26 /Produkt Doku/Wartung, Pflege und Entsorgung/Wartungsarbeiten/H Transportelemente (Gurt, Kranösen, Griff) @ 101\mod_1256288645033_10.doc @ 873992 @  @ 1  

• ,    ( , - , ) 
Pos: 16.27 /Produkt Doku/Wartung, Pflege und Entsorgung/Wartungsarbeiten/H Kühlmittelschläuche und deren Anschlüsse auf Verunreinigungen prüfen @ 101\mod_1256288721298_10.doc @ 874030 @  @ 1 
 

•           
Pos: 16.28 /Produkt Doku/Überschriften Gerätebezeichnungen/Üx Funktionsprüfung @ 156\mod_1329805344956_10.doc @ 1549757 @ 4 @ 1 
 

6.2.2.2   
 
Pos: 16.29 /Produkt Doku/Wartung, Pflege und Entsorgung/Wartungsarbeiten/H Wahlschalter, Befehlsgeräte, NOT-AUS- Einrichtungen Spannungsminderungseinrichtung Melde- und Kont @ 101\mod_1256288681501_10.doc @ 874011 @  @ 1  

• , ,   ,   ,     
Pos: 16.30 /Produkt Doku/Wartung, Pflege und Entsorgung/Wartungsarbeiten/H Kontrolle der Drahtführungselemente (Einlaufnippel, Drahtführungsrohr) auf festen Sitz. @ 108\mod_1263797980284_10.doc @ 923720 @  @ 1 
 

•     (  ,     )    . 
 
Pos: 16.31 /Produkt Doku/Wartung, Pflege und Entsorgung/Üx Jährliche Prüfung (Inspektion und Prüfung während des Betriebes) @ 101\mod_1256288831328_10.doc @ 874049 @ 3 @ 1 
 

6.2.3   (      ) 
Pos: 16.32 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 16.33 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/S1 Kopfzeile Sicherheitshinweis HINWEIS @ 79\mod_1228722668369_10.doc @ 674618 @  @ 1 
 

   
  

 Pos: 16.34 /Produkt Doku/Wartung, Pflege und Entsorgung/S1 Prüfen des Schweißgerätes darf nur von sachkundigen, befähigten  @ 101\mod_1256291850837_10.doc @ 874144 @  @ 1 
 

         . 
  –  , ,    ,   ,    

         ,      
   . 

  
 Pos: 16.35 /Produkt Doku/Bestimmungsgemäßer Gebrauch/Mitgeltende Unterlagen/S1 Weiter Informationen entnehmen Sie den beiliegenen Ergänzungsblättern @ 101\mod_1255336614352_10.doc @ 869720 @  @ 1 
 

       «      ,    
, »! 

  
 
Pos: 16.36 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 16.37 /Produkt Doku/Wartung, Pflege und Entsorgung/B Wiederholungsprüfung @ 128\mod_1287403276406_10.doc @ 1127559 @  @ 1 
 

      IEC 60974-4 «    ».     
        . 

 Pos: 16.38 /Produkt Doku/Wartung und Pflege/Allgemein/Üx Wartungsarbeiten @ 136\mod_1301040019788_10.doc @ 1217260 @ 2 @ 1 
 

6.3     
 Pos: 16.39.1 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 16.39.2 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/S5 Kopfzeile Sicherheitshinweis GEFAHR @ 60\mod_1200030996125_10.doc @ 448770 @  @ 1 
 

  
  

 Pos: 16.39.3 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/Allgemein/S5 Keine unsachgemäßen Reparaturen und Modifikationen! @ 78\mod_1227684613472_10.doc @ 670957 @  @ 1 
 

 

         ! 
              

,  ! 
     ! 

•     (  )! 
  

 
Pos: 16.39.4 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 16.40 /Produkt Doku/Wartung, Pflege und Entsorgung/B Reparaturarbeiten @ 101\mod_1256289909703_10.doc @ 874104 @  @ 1  

Ремонт и техническое обслуживание должны осуществляться только квалифицированным и авторизованным 
персоналом, в противном случае гарантийные обязательства аннулируются. По всем вопросам технического 
обслуживания следует обращаться в специализированное торговое предприятие, в котором был приобретен аппарат. 
Возврат аппарата в оговоренных случаях может производиться только через это предприятие. Для замены используйте 
только фирменные запасные детали. При заказе запасных деталей необходимо указывать тип аппарата, серийный 
номер и номер изделия, типовое обозначение и номер запасной детали. 

 
Pos: 16.41 /----------------------------------------------- Seitenwechsel @ 68\mod_1210332248921_0.doc @ 541970 @  @ 1  
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Pos: 16.42 /Produkt Doku/Wartung und Pflege/Entsorgung/Üx Entsorgung des Gerätes @ 29\mod_1142931336953_10.doc @ 172261 @ 2 @ 1  

6.4   
Pos: 16.43.1 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 16.43.2 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/S1 Kopfzeile Sicherheitshinweis HINWEIS @ 79\mod_1228722668369_10.doc @ 674618 @  @ 1  

   
  

 
Pos: 16.43.3 /Produkt Doku/Wartung und Pflege/Entsorgung/S1 Entsorgung @ 75\mod_1222319938470_10.doc @ 644047 @  @ 1  

  ! 
    ,        ;   
  ,  . 

•       ! 
•     ! 

  
 
Pos: 16.43.4 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 16.44 /Produkt Doku/Wartung und Pflege/Entsorgung/Üx Herstellererklärung an den Endanwender @ 29\mod_1142937712406_10.doc @ 172356 @ 3 @ 1  

6.4.1      
Pos: 16.45.1 /Produkt Doku/Wartung und Pflege/Entsorgung/B Herstellererklärung an den Endanwender (Europäisch) @ 82\mod_1231846555489_10.doc @ 707018 @  @ 1 
 

•    (  2002/96/EG      27.1.2003)  
           .     

.           . 
                
 . 

Pos: 16.45.2 /Produkt Doku/Wartung und Pflege/Entsorgung/B Herstellererklärung an den Endanwender (Deutschland) @ 82\mod_1231847075433_10.doc @ 707037 @  @ 1  

•     (   ,          
(ElektroG)  16.3.2005)         ,     

 . -      ( )     ,   
      . 

•               . 
Pos: 16.45.3 /Produkt Doku/Wartung und Pflege/Entsorgung/B Herstellererklärung an den Endanwender (EWM) @ 82\mod_1231847521039_10.doc @ 707059 @  @ 1 
 

•  EWM               
 (EAR)   WEEE DE 57686922. 

Pos: 16.45.4 /Produkt Doku/Wartung und Pflege/Entsorgung/B Herstellererklärung an den Endanwender (Rückgabe bei EWM-Vertriebspartner) @ 82\mod_1231847643223_10.doc @ 707077 @  @ 1  

•  ,         EWM  . 
Pos: 16.46 /Produkt Doku/Wartung und Pflege/RoHS/Üx Einhaltung der RoHS-Anforderungen @ 32\mod_1148885338937_10.doc @ 200557 @ 2 @ 1 
 

6.5   RoHS 
Pos: 16.47 /Produkt Doku/Wartung und Pflege/RoHS/ROHS - Fließtext @ 32\mod_1148884948437_10.doc @ 200542 @  @ 1 
 

Мы, фирма EWM HIGHTEC Welding GmbH Mündersbach, настоящим подтверждаем, что все поставленным нами Вам 
изделия, на которые распространяется действие директивы RoHS, соответствуют требованиям RoHS (Директива 
2002/95/EG). 

Pos: 17 /----------------------------------------------- Seitenwechsel @ 68\mod_1210332248921_0.doc @ 541970 @  @ 1  
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Pos: 18 /Produkt Doku/Störungsbeseitigung/Üx Störungsbeseitigung @ 78\mod_1227160863636_10.doc @ 669948 @ 1 @ 1  

7   
Pos: 19.1 /Produkt Doku/Betriebsstörungen/Allgemein/B Betriebsstörungen (Produkte) @ 58\mod_1192712718781_10.doc @ 428063 @  @ 1 
 

       . ,   ,     -  
,        .        

,      . 
Pos: 19.2 /Produkt Doku/Betriebsstörungen/Allgemein/Üx Checkliste zur Störungsbeseitigung @ 152\mod_1325572078631_10.doc @ 1505456 @ 2 @ 1  

7.1      
 
Pos: 19.3.1 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 19.3.2 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/S1 Kopfzeile Sicherheitshinweis HINWEIS @ 79\mod_1228722668369_10.doc @ 674618 @  @ 1 
 

   
  

 Pos: 19.3.3 /Produkt Doku/Störungsbeseitigung/S1 Grundsätzliche Voraussetzungen zur einwandfreien Funktionsweise  @ 107\mod_1262771985308_10.doc @ 914377 @  @ 1 
 

        ,      
! 

  
 
Pos: 19.3.4 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 19.4 /Produkt Doku/Störungsbeseitigung/B Legende Ursache / Abhilfe @ 152\mod_1325572638921_10.doc @ 1505475 @  @ 1 
 
 

 Символ Описание 
   /  

    
 Pos: 19.5.1 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 19.5.2 /Produkt Doku/Störungsbeseitigung/Checkliste zur Störungsbeseitigung/Fehler/SB Kühlmittelfehler / kein Kühlmitteldurchfluss @ 129\mod_1288186764916_10.doc @ 1138294 @  @ 1 
 

    /    
 Pos: 19.5.3 /Produkt Doku/Störungsbeseitigung/Checkliste zur Störungsbeseitigung/Ursache/SB > Unzureichender Kühlmitteldurchfluss @ 107\mod_1261383258344_10.doc @ 910596 @  @ 1 
 

     
 Pos: 19.5.4 /Produkt Doku/Störungsbeseitigung/Checkliste zur Störungsbeseitigung/Abhilfe/SB > > Kühlmittelstand prüfen und ggf. mit Kühlmittel auffüllen @ 107\mod_1261386308102_10.doc @ 911052 @  @ 1 
 

         
 Pos: 19.5.5 /Produkt Doku/Störungsbeseitigung/Checkliste zur Störungsbeseitigung/Ursache/SB > Luft im Kühlmittelkreislauf @ 129\mod_1288186622136_10.doc @ 1138274 @  @ 1 
 

       
 Pos: 19.5.6 /Produkt Doku/Störungsbeseitigung/Checkliste zur Störungsbeseitigung/Abhilfe/SB > > siehe Kapitel "Kühlmittelkreislauf entlüften" @ 129\mod_1288186845095_10.doc @ 1138314 @  @ 1 
 

 .  «      » 
 Pos: 19.5.7 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 19.5.8 /Produkt Doku/Störungsbeseitigung/Checkliste zur Störungsbeseitigung/Fehler/SB Drahtförderprobleme @ 107\mod_1261382524283_10.doc @ 910501 @  @ 1 
 

,     
 Pos: 19.5.9 /Produkt Doku/Störungsbeseitigung/Checkliste zur Störungsbeseitigung/Ursache/SB > Stromdüse verstopft @ 108\mod_1263371894081_10.doc @ 917719 @  @ 1 
 

    
 Pos: 19.5.10 /Produkt Doku/Störungsbeseitigung/Checkliste zur Störungsbeseitigung/Abhilfe/SB > > Reinigen, mit Schweißschutzspray einsprühen und bei Bedarf ersetzen @ 163\mod_1342003934780_10.doc @ 1658560 @  @ 1 
 

 ,          
 Pos: 19.5.11 /Produkt Doku/Störungsbeseitigung/Checkliste zur Störungsbeseitigung/Ursache/SB > Einstellung Spulenbremse (siehe Kapitel „Einstellung Spulenbremse“) @ 108\mod_1263372531410_10.doc @ 917768 @  @ 1 
 

    ( .  «   ») 
 Pos: 19.5.12 /Produkt Doku/Störungsbeseitigung/Checkliste zur Störungsbeseitigung/Abhilfe/SB > > Einstellungen prüfen bzw. korrigieren @ 107\mod_1261386458479_10.doc @ 911109 @  @ 1 
 

  ,    
 Pos: 19.5.13 /Produkt Doku/Störungsbeseitigung/Checkliste zur Störungsbeseitigung/Ursache/SB > Einstellung Druckeinheiten (siehe Kapitel „Drahtelektrode einfädeln“) @ 108\mod_1263372891710_10.doc @ 917838 @  @ 1 
 

    ( .  «   ») 
 Pos: 19.5.14 /Produkt Doku/Störungsbeseitigung/Checkliste zur Störungsbeseitigung/Abhilfe/SB > > Einstellungen prüfen bzw. korrigieren @ 107\mod_1261386458479_10.doc @ 911109 @  @ 1 
 

  ,    
 Pos: 19.5.15 /Produkt Doku/Störungsbeseitigung/Checkliste zur Störungsbeseitigung/Ursache/SB > Verschlissene Drahtförderrollen @ 108\mod_1263373245260_10.doc @ 917857 @  @ 1 
 

     
 Pos: 19.5.16 /Produkt Doku/Störungsbeseitigung/Checkliste zur Störungsbeseitigung/Abhilfe/SB > > Prüfen und bei Bedarf ersetzen @ 108\mod_1263373322232_10.doc @ 917877 @  @ 1 
 

      
 Pos: 19.5.17 /Produkt Doku/Störungsbeseitigung/Checkliste zur Störungsbeseitigung/Ursache/SB > Vorschubmotor ohne Versorgungsspannung (Sicherungsautomat durch Überlastung ausgelöst) @ 108\mod_1263373405877_10.doc @ 917897 @  @ 1 
 

         (       ) 
 Pos: 19.5.18 /Produkt Doku/Störungsbeseitigung/Checkliste zur Störungsbeseitigung/Abhilfe/SB > > Ausgelöste Sicherung (Rückseite Stromquelle) durch Betätigen des Taster zurücksetzen @ 108\mod_1263373444020_10.doc @ 917917 @  @ 1 
 

   (     )         
 Pos: 19.5.19 /Produkt Doku/Störungsbeseitigung/Checkliste zur Störungsbeseitigung/Ursache/SB > Geknickte Schlauchpakete @ 107\mod_1261385458212_10.doc @ 910938 @  @ 1 
 

     
 Pos: 19.5.20 /Produkt Doku/Störungsbeseitigung/Checkliste zur Störungsbeseitigung/Abhilfe/SB > > Brennerschlauchpaket gestreckt auslegen @ 107\mod_1261386623216_10.doc @ 911166 @  @ 1 
 

      
 Pos: 19.5.21 /Produkt Doku/Störungsbeseitigung/Checkliste zur Störungsbeseitigung/Ursache/SB > Drahtführungsseele oder -spirale verunreinigt oder verschlissen @ 108\mod_1263982636701_10.doc @ 925115 @  @ 1 
 

          
Pos: 19.5.22 /Produkt Doku/Störungsbeseitigung/Checkliste zur Störungsbeseitigung/Abhilfe/SB > > Seele oder Spirale reinigen, geknickte oder verschlissene Seelen austauschen @ 108\mod_1263982827218_10.doc @ 925134 @  @ 1  

    ,      
Pos: 19.5.23 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 19.5.24 /Produkt Doku/Störungsbeseitigung/Checkliste zur Störungsbeseitigung/Fehler/SB Funktionsstörungen @ 108\mod_1263449309289_10.doc @ 919510 @  @ 1  

 
 
Pos: 19.5.25 /Produkt Doku/Störungsbeseitigung/Checkliste zur Störungsbeseitigung/Ursache/SB > Gerätesteuerung ohne Anzeige der Signalleuchten nach dem Einschalten @ 108\mod_1263973966429_10.doc @ 925000 @  @ 1 
 

          
Pos: 19.5.26 /Produkt Doku/Störungsbeseitigung/Checkliste zur Störungsbeseitigung/Abhilfe/SB > > Phasenausfall, Netzanschluss (Sicherungen) prüfen @ 108\mod_1263974174445_10.doc @ 925019 @  @ 1 
 

     >     ( ) 
Pos: 19.5.27 /Produkt Doku/Störungsbeseitigung/Checkliste zur Störungsbeseitigung/Ursache/SB > Keine Schweißleistung @ 108\mod_1263976057385_10.doc @ 925038 @  @ 1  

    
Pos: 19.5.28 /Produkt Doku/Störungsbeseitigung/Checkliste zur Störungsbeseitigung/Abhilfe/SB > > Phasenausfall, Netzanschluss (Sicherungen) prüfen @ 108\mod_1263974174445_10.doc @ 925019 @  @ 1 
 

     >     ( ) 
Pos: 19.5.29 /Produkt Doku/Störungsbeseitigung/Checkliste zur Störungsbeseitigung/Ursache/SB > Diverse Parameter lassen sich nicht einstellen @ 113\mod_1267618297629_10.doc @ 950870 @  @ 1 
 

     
Pos: 19.5.30 /Produkt Doku/Störungsbeseitigung/Checkliste zur Störungsbeseitigung/Abhilfe/SB > > Eingabeebene verriegelt, Zugriffsperre ausschalten (siehe Kapitel ... @ 113\mod_1267618539854_10.doc @ 950890 @  @ 1  

   ,    ( .  «      
») 

Pos: 19.5.31 /Produkt Doku/Störungsbeseitigung/Checkliste zur Störungsbeseitigung/Ursache/SB > Verbindungsprobleme @ 107\mod_1261385312039_10.doc @ 910900 @  @ 1 
 

    
 
Pos: 19.5.32 /Produkt Doku/Störungsbeseitigung/Checkliste zur Störungsbeseitigung/Abhilfe/SB > > Steuerleitungsverbindungen herstellen bzw. auf korrekte installation prüfen. @ 107\mod_1261386820596_10.doc @ 911242 @  @ 1 
 

       . 
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 Pos: 19.5.33 /Produkt Doku/Störungsbeseitigung/Checkliste zur Störungsbeseitigung/Ursache/SB > Lose Schweißstromverbindungen @ 107\mod_1261383101161_10.doc @ 910558 @  @ 1 
 

        
 Pos: 19.5.34 /Produkt Doku/Störungsbeseitigung/Checkliste zur Störungsbeseitigung/Abhilfe/SB > > Stromanschlüsse brennerseitig und / oder zum Werkstück festziehen @ 107\mod_1261385577292_10.doc @ 910957 @  @ 1 
 

  ,    ,    /    
 Pos: 19.5.35 /Produkt Doku/Störungsbeseitigung/Checkliste zur Störungsbeseitigung/Abhilfe/SB > > Stromdüse ordnungsgemäß festschrauben @ 150\mod_1323262529736_10.doc @ 1470672 @  @ 1 
 

     
 Pos: 19.6 /----------------------------------------------- Seitenwechsel @ 68\mod_1210332248921_0.doc @ 541970 @  @ 1 
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Pos: 19.7 /Produkt Doku/Betriebsstörungen/Allgemein/Üx Fehlermeldungen (Stromquelle) @ 5\mod291_10.doc @ 35300 @ 2 @ 1  

7.2    (  ) 
Pos: 19.8.1.1 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 19.8.1.2 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/S1 Kopfzeile Sicherheitshinweis HINWEIS @ 79\mod_1228722668369_10.doc @ 674618 @  @ 1  

   
  

 
Pos: 19.8.1.3 /Produkt Doku/Betriebsstörungen/Allgemein/S1 Fehlercode in der Anzeige @ 90\mod_1241607247152_10.doc @ 793813 @  @ 1  

 Ошибка сварочного аппарата отображается в виде кода ошибки (см. Таблицу) на ЖК-дисплее 
устройства управления. В случае ошибки прибора силовой блок отключается. 

  
 
Pos: 19.8.1.4 /Produkt Doku/Betriebsstörungen/Allgemein/S1 Gerätefehler können je nach Ausführung abweichen @ 151\mod_1323944821138_10.doc @ 1497500 @  @ 1 
 

         ( / ). 
  

 Pos: 19.8.1.5 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 19.8.2 /Produkt Doku/Betriebsstörungen/Allgemein/H Gerätefehler dokumentieren und im Bedarfsfall dem Servicepersonal angeben. @ 28\mod_1140764092156_10.doc @ 155122 @  @ 1 
 

•           . 
Pos: 19.8.3 /Produkt Doku/Betriebsstörungen/Allgemein/H Treten mehrere Fehler auf, werden diese nacheinander angezeigt. @ 28\mod_1140764047765_10.doc @ 155107 @  @ 1 
 

•           . 
Pos: 19.8.4 /Produkt Doku/Störungsbeseitigung/Modulgruppen/pipeTruck/T Fehlermeldungen MIG/MAG - Alle @ 153\mod_1326879256089_10.doc @ 1524607 @  @ 1  

  
a) b) c) 

    

Error 1 
(Ov.Vol) 

- - x    

Error 2 
(Un.Vol) 

- - x     

       
   

Error 3 
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 BUSINT X11  RINT 
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Error 15 
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Error 16 
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Pos: 19.8.5 /Produkt Doku/Betriebsstörungen/PHOENIX/B Legende Tabelle Fehlermeldungen MIG/MAG - Alle @ 166\mod_1347609083098_10.doc @ 1705254 @  @ 1  
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   (    ) 
a)       . 
b)        : 

    
RC1 / RC2 

 
Expert 

 

CarExpert / Progress (M3.11) 

 
alpha Q / Concept / Basic / Basic S / Synergic / 
Synergic S / Progress (M3.71) Picomig 305 

 

c)            . 
 Pos: 19.8.6 /Produkt Doku/Betriebsstörungen/PHOENIX/B Legende Tabelle Fehlermeldungen - Zusatz Schutzgasfehler @ 153\mod_1326882088053_10.doc @ 1524699 @  @ 1 
 

        (Err 6)      «  ». 
 Pos: 19.9 /----------------------------------------------- Seitenwechsel @ 68\mod_1210332248921_0.doc @ 541970 @  @ 1 
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Pos: 19.10 /Produkt Doku/Betriebsstörungen/PHOENIX/Üx Schweißparameterabgleich @ 111\mod_1265808860107_10.doc @ 939766 @ 2 @ 1  

7.3    
Pos: 19.11.1 /Produkt Doku/Betriebsstörungen/PHOENIX/B Abweichende Schweißparameter abgleichen @ 112\mod_1266562144962_10.doc @ 945079 @  @ 1 
 

       /         ,   
      . 

Pos: 19.11.2 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 19.11.3 /Produkt Doku/Störungsbeseitigung/Abweichende Schweißparameter abgleichen/V Abweichende Schweißparameter abgleichen - Taurus Basic @ 159\mod_1334137694406_0.doc @ 1592886 @  @ 1 
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 Pos: 19.11.4 /Produkt Doku/Bildunterschrift @ 5\mod155_10.doc @ 7818 @  @ 1 
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Pos: 19.12 /----------------------------------------------- Seitenwechsel @ 68\mod_1210332248921_0.doc @ 541970 @  @ 1 
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Pos: 19.13 /Produkt Doku/Störungsbeseitigung/Kühlmittelkreislauf/Üx Kühlmittelkreislauf entlüften @ 128\mod_1287568469757_10.doc @ 1131869 @ 2 @ 1  

7.4       
 
Pos: 19.14.1 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 19.14.2 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/S1 Kopfzeile Sicherheitshinweis HINWEIS @ 79\mod_1228722668369_10.doc @ 674618 @  @ 1 
 

   
  

 Pos: 19.14.3 /Produkt Doku/Gerätebeschreibung - Schnellübersicht/Kühlmittel/S1 Kühlmitteltank und Schnellverschlusskupplungen nur Geräte mit Wasserkühlung @ 94\mod_1245832570134_10.doc @ 817811 @  @ 1 
 

    ,            . 
  

 
Pos: 19.14.4 /Produkt Doku/Störungsbeseitigung/Kühlmittelkreislauf/S1 Kühlmittelfehler > entlüften blauer Anschluss @ 130\mod_1290149725975_10.doc @ 1151327 @  @ 1  

 Для удаления воздуха из системы охлаждения следует всегда использовать синий штуцер, 
максимально углубленный в систему подачи жидкости охлаждения (поблизости от бака)! 

  
 
Pos: 19.14.5 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 19.14.6 /Produkt Doku/Störungsbeseitigung/Kühlmittelkreislauf/G Kühlmittelkreislauf entlüften @ 162\mod_1340179060610_0.doc @ 1652192 @  @ 1  
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Pos: 19.14.7 /Produkt Doku/Bildunterschrift @ 5\mod155_10.doc @ 7818 @  @ 1  

Рисунок 7-2 
Pos: 20 /----------------------------------------------- Seitenwechsel @ 68\mod_1210332248921_0.doc @ 541970 @  @ 1  
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Pos: 21 /Produkt Doku/Technische Daten/Üx Technische Daten @ 67\mod_1209447048218_10.doc @ 532337 @ 1 @ 1  

8   
Pos: 22.1.1 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 22.1.2 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/S1 Kopfzeile Sicherheitshinweis HINWEIS @ 79\mod_1228722668369_10.doc @ 674618 @  @ 1 
 

   
  

 
Pos: 22.1.3 /Produkt Doku/Technische Daten/Allgemein/S1 Leistungsangaben und Garantie nur in Verbindung mit Original Ersatz- und Verschleißteilen! @ 97\mod_1250747873180_10.doc @ 846860 @  @ 1 
  

 Данные производительности и гарантия действительны только при 
использовании оригинальных запчастей и изнашивающихся деталей! 

  
 
Pos: 22.1.4 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 22.2 /Produkt Doku/Überschriften Gerätebezeichnungen/Geräte-/Typenbezeichnungen/TAURUS/Üx Taurus 355 Basic TKM @ 171\mod_1350635662400_0.doc @ 1813642 @ 2 @ 1  

8.1 Taurus 355 Basic TKM 
 
Pos: 22.3 /Produkt Doku/Technische Daten/Geräte/Taurus/TD x55 TKM Basic @ 171\mod_1350636210513_10.doc @ 1813845 @  @ 1  

 MIG/MAG Ручная сварка 
Диапазон настройки:   5 A - 350 A 
Диапазон настройки:   14,3 В - 31,5 В 14,3 В - 31,5 В 
Продолжительность включения при температуре окружающей среды 40 °C 
40% ПВ 350 A 
60% ПВ 300 A 
100 % ПВ 250 A 
Рабочий цикл 10 мин (60% ПВ ∧ 6 мин сварка, 4 мин пауза) 
Напряжение холостого хода 79 В 
Сетевое напряжение (допуски) 3 x 400 В (от -25% до +20%) 
Частота 50/60 Гц 
Сетевой предохранитель 
(инерционный плавкий предохранитель) 

3 x 16A 

Линия подключения к электросети H07RN-F4G2,5 
максимальная потребляемая мощность 14,0 кВА 15,0 кВА 
Рекомендуемая мощность генератора 20,3 кВА 
cosϕ 0,99 %  
Класс изоляции/класс защиты F/IP 23 
Температура окружающей среды -20 °C до +40 °C 
Охлаждение аппарата Вентилятор 
Кабель массы 50 мм2 
Габариты Д/Ш/В [мм] 625 x 300 x 480 
Вес 35,5 кг 
Скорость подачи проволоки от 0,5 м/мин. до 24 м/мин. 
Установка роликов (заводская настройка) 1,0 мм + 1,2 мм (стальная проволока) 
Привод 4-роликовый (37 мм) 
Класс ЭМС A 
Изготовлено согласно стандарту IEC 60974-1, -5, -10 

 /  
 Pos: 23 /----------------------------------------------- Seitenwechsel @ 68\mod_1210332248921_0.doc @ 541970 @  @ 1 
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Pos: 24 /Produkt Doku/Zubehör/Allgemein/Üx Zubehör @ 139\mod_1308119409658_10.doc @ 1257851 @ 1 @ 1  

9  
 
Pos: 25.1.1 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 25.1.2 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/S1 Kopfzeile Sicherheitshinweis HINWEIS @ 79\mod_1228722668369_10.doc @ 674618 @  @ 1  

   
  

 
Pos: 25.1.3 /Produkt Doku/Zubehör/S1 Leistungsabhängiges Zubehör bei Ihrem zuständigen Vertragshändler. @ 125\mod_1282714559200_10.doc @ 1055280 @  @ 1  

  ,      , ,  ,  , 
    ,     . 

  
 
Pos: 25.1.4 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 25.2 /Produkt Doku/Zubehör/Allgemein/Üx Allgemeines Zubehör @ 7\mod300_10.doc @ 35188 @ 2 @ 1  

9.1   
Pos: 25.3 /Produkt Doku/Zubehör/Artikel/Tabelle Head @ 50\mod_1172126495328_10.doc @ 350747 @  @ 1 
 

Тип Обозначение Номер изделия 
 
Pos: 25.4 /Produkt Doku/Zubehör/Artikel/Transportwagen/ZB 090-008628-00000 Trolly 55-2 Transportwagen @ 127\mod_1286271606801_10.doc @ 1079959 @  @ 1  

Trolly 55-2   090-008628-00000
 Pos: 25.5 /Produkt Doku/Zubehör/Artikel/Schweißbrennerkühlung/ZB 090-008598-00502 cool 50 Kühlmodul @ 119\mod_1274344888586_10.doc @ 1001200 @  @ 1 
 

cool50   090-008598-00502
 Pos: 25.6 /Produkt Doku/Zubehör/Artikel/Allgemein/ZB 094-014499-00000 TYP 1 Frostschutzprüfer @ 89\mod_1240388505065_10.doc @ 784492 @  @ 1 
 

TYP 1 Устройство контроля защиты от мороза 094-014499-00000
 
Pos: 25.7 /Produkt Doku/Zubehör/Artikel/Allgemein/ZB 094-000530-00000 KF 23E-10 Kühlflüssigkeit (-10 °C), 9,3 l @ 50\mod_1172124342562_10.doc @ 350532 @  @ 1 
 

KF 23E-10   (-10°C), 9,3  094-000530-00000
 
Pos: 25.8 /Produkt Doku/Zubehör/Artikel/Allgemein/ZB 094-000530-00001 KF 23E-200 Kühlflüssigkeit (-10 °C), 200 l @ 58\mod_1194876625625_10.doc @ 433329 @  @ 1 
 

KF 23E-200   (-10 °C), 200  094-000530-00001
 
Pos: 25.9 /Produkt Doku/Zubehör/Artikel/Allgemein/ZB 094-006256-00000 KF 37E-10 Kühlflüssigkeit (-20 °C), 9,3 l @ 50\mod_1172125730000_10.doc @ 350567 @  @ 1  

KF 37E-10   (-20°C), 9,3  094-006256-00000
 
Pos: 25.10 /Produkt Doku/Zubehör/Artikel/Allgemein/ZB 094-006256-00001 KF 37E-200 Kühlflüssigkeit (-20 °C), 200 l @ 89\mod_1240391317368_10.doc @ 784916 @  @ 1  

KF 37E-200 Жидкость охлаждения (-20 °C), 200 l 094-006256-00001
 Pos: 25.11 /Produkt Doku/Zubehör/Artikel/Allgemein/ZB 094-001803-00001 AK300 Korbspulenadapter K300 @ 163\mod_1342008637411_10.doc @ 1662654 @  @ 1 
 

AK300    K300 094-001803-00001
 Pos: 25.12 /Produkt Doku/Zubehör/Artikel/Allgemein/ZB 094-000009-00000 DM1 35L/MIN Druckminderer Manometer @ 157\mod_1331814372825_10.doc @ 1570275 @  @ 1 
 

DM1 35L/MIN Редуктор давления 094-000009-00000
 Pos: 25.13 /Produkt Doku/Zubehör/Artikel/Allgemein/ZB 094-000010-00001 GH 2X1/4'' 2M Gasschlauch @ 138\mod_1306743775265_10.doc @ 1249023 @  @ 1 
 

GH 2X1/4'' 2M Газовый шланг 094-000010-00001
 Pos: 25.14 /Produkt Doku/Zubehör/Artikel/Allgemein/ZB 094-000914-00000 GS16L G1/4" SW 17 Gasstaudüse @ 56\mod_1187270962437_10.doc @ 396801 @  @ 1 
 

GS16L G1/4" SW 17   094-000914-00000
 
Pos: 25.15 /Produkt Doku/Zubehör/Artikel/Allgemein/ZB 094-001100-00000 GS25L G1/4" SW 17 Gasstaudüse @ 56\mod_1187271076453_10.doc @ 396816 @  @ 1 
 

GS25L G1/4" SW 17   094-001100-00000
 
Pos: 25.16 /Produkt Doku/Zubehör/Artikel/Allgemein/ZB 094-000712-00000 5POLE/CEE/16A/M Gerätestecker @ 50\mod_1172125948265_10.doc @ 350612 @  @ 1 
 

5POLE/CEE/16A/M Штепсельная вилка 094-000712-00000
 
Pos: 25.17 /Produkt Doku/Zubehör/Allgemein/Üx Fernsteller / Anschlusskabel @ 7\mod297_10.doc @ 35146 @ 2 @ 1 
 

9.2   /    
Pos: 25.18 /Produkt Doku/Zubehör/Artikel/Tabelle Head @ 50\mod_1172126495328_10.doc @ 350747 @  @ 1 
 

Тип Обозначение Номер изделия 
 
Pos: 25.19 /Produkt Doku/Zubehör/Artikel/Fernsteller / Anschlußkabel/ZB 090-008601-00502 R11 19POL Fernsteller @ 113\mod_1267624355542_10.doc @ 951226 @  @ 1  

R11 19POL   090-008601-00502
 
Pos: 25.20 /Produkt Doku/Zubehör/Artikel/Fernsteller / Anschlußkabel/ZB 090-008107-00000 RG11 19POL 5M Fernsteller @ 137\mod_1304344717591_10.doc @ 1228430 @  @ 1  

RG11 19POL 5M Дистанционный регулятор 090-008107-00000
 Pos: 25.21 /Produkt Doku/Zubehör/Artikel/Fernsteller / Anschlußkabel/ZB 092-001470-00005 RA5 19POL 5M Anschlusskabel z.B. für Fernsteller @ 50\mod_1172126682687_10.doc @ 350777 @  @ 1 
 

RA5 19POL 5M Соединительный кабель, например, для 
дистанционного управления 

092-001470-00005

 
Pos: 25.22 /Produkt Doku/Zubehör/Artikel/Fernsteller / Anschlußkabel/ZB 092-001470-00010 RA10 19POL 10M Anschlusskabel z.B. für Fernsteller @ 50\mod_1172126718953_10.doc @ 350792 @  @ 1  

RA10 19POL 10M Соединительный кабель, например, для 
дистанционного управления 

092-001470-00010

 
Pos: 25.23 /Produkt Doku/Zubehör/Artikel/Fernsteller / Anschlußkabel/ZB 092-001470-00020 RA20 19POL 20M Anschlusskabel z.B. für Fernsteller @ 50\mod_1172126767671_10.doc @ 350807 @  @ 1 
 

RA20 19POL 20M Соединительный кабель, например, для 
дистанционного управления 

092-001470-00020

 Pos: 25.24 /Produkt Doku/Zubehör/Allgemein/Üx Optionen @ 7\mod2566_10.doc @ 35230 @ 2 @ 1 
 

9.3  
Pos: 25.25 /Produkt Doku/Zubehör/Artikel/Tabelle Head @ 50\mod_1172126495328_10.doc @ 350747 @  @ 1  

Тип Обозначение Номер изделия 
 
Pos: 25.26 /Produkt Doku/Zubehör/Artikel/Optionen/ZB 092-002662-00000 ON MF XX5 Schmutzfilter @ 127\mod_1285670599167_10.doc @ 1075663 @  @ 1 
 

ON MF XX5   092-002662-00000
 
Pos: 25.27 /Produkt Doku/Zubehör/Artikel/Optionen/ZB 092-002549-00000 ON CS 55 Option Nachrüstung Kranaufhängung @ 89\mod_1240225441172_10.doc @ 782207 @  @ 1 
 

ON CS 55   ,   092-002549-00000
 
Pos: 26 /----------------------------------------------- Seitenwechsel @ 68\mod_1210332248921_0.doc @ 541970 @  @ 1  
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Pos: 27 /Produkt Doku/Verschleißteile/Üx Verschleißteile @ 63\mod_1201875208109_10.doc @ 477173 @ 1 @ 1  

10   
Pos: 28.1.1 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 28.1.2 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/S2 Kopfzeile Sicherheitshinweis VORSICHT @ 61\mod_1200475947125_10.doc @ 451217 @  @ 1 
 

    
  

 Pos: 28.1.3 /Produkt Doku/Sicherheitshinweise ANSI <> ISO/Handlungsbezogene Sicherheitshinweise/Schäden durch Fremdkomponenten/S2 Schäden durch Fremdkomponenten! @ 82\mod_1232005540400_10.doc @ 707727 @  @ 1 
 

 

     ! 
           

! 
•       (  ,  , ,  

,      . .)     ! 
•              

 . 
  

 
Pos: 28.1.4 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 28.2 /Produkt Doku/Zubehör/Allgemein/Üx Drahtförderrollen @ 67\mod_1210231303953_10.doc @ 537374 @ 2 @ 1 
 

10.1     
Pos: 28.3 /Produkt Doku/Zubehör/Artikel/Drahtvorschubgeräte/Üx Drahtförderrollen für Stahldrähte @ 67\mod_1209972879765_10.doc @ 536049 @ 3 @ 1 

10.1.1     ,  
Pos: 28.4 /Produkt Doku/Zubehör/Artikel/Tabelle Head @ 50\mod_1172126495328_10.doc @ 350747 @  @ 1  

Тип Обозначение Номер изделия 
 
Pos: 28.5 /Produkt Doku/Zubehör/Artikel/Drahtvorschubgeräte/Zwillingsrollen (vierrollenantrieb)/ZB 092-000839-00000 FE 2DR4R 0,6+0,8 Antriebsrollen, 37mm, Stahl @ 64\mod_1205145819500_10.doc @ 512417 @  @ 1 
 

FE 2DR4R 0,6+0,8 Приводные ролики, 37 мм, сталь 092-000839-00000
 
Pos: 28.6 /Produkt Doku/Zubehör/Artikel/Drahtvorschubgeräte/Zwillingsrollen (vierrollenantrieb)/ZB 092-000840-00000 FE 2DR4R 0,8+1,0 Antriebsrollen, 37mm, Stahl @ 64\mod_1205145984671_10.doc @ 512434 @  @ 1 
 

FE 2DR4R 0,8+1,0 Приводные ролики, 37 мм, сталь 092-000840-00000
 
Pos: 28.7 /Produkt Doku/Zubehör/Artikel/Drahtvorschubgeräte/Zwillingsrollen (vierrollenantrieb)/ZB 092-000841-00000 FE 2DR4R 0,9+1,2 Antriebsrollen, 37mm, Stahl @ 64\mod_1205146020437_10.doc @ 512451 @  @ 1 
 

FE 2DR4R 0,9+1,2 Приводные ролики, 37 мм, сталь 092-000841-00000
 
Pos: 28.8 /Produkt Doku/Zubehör/Artikel/Drahtvorschubgeräte/Zwillingsrollen (vierrollenantrieb)/ZB 092-000842-00000 FE 2DR4R 1,0+1,2 Antriebsrollen, 37mm, Stahl @ 64\mod_1205146059187_10.doc @ 512468 @  @ 1 
 

FE 2DR4R 1,0+1,2 Приводные ролики, 37 мм, сталь 092-000842-00000
 
Pos: 28.9 /Produkt Doku/Zubehör/Artikel/Drahtvorschubgeräte/Zwillingsrollen (vierrollenantrieb)/ZB 092-000843-00000 FE 2DR4R 1,2+1,6 Antriebsrollen, 37mm, Stahl @ 64\mod_1205146141656_10.doc @ 512485 @  @ 1 
 

FE 2DR4R 1,2+1,6 Приводные ролики, 37 мм, сталь 092-000843-00000
 
Pos: 28.10 /Produkt Doku/Zubehör/Artikel/Drahtvorschubgeräte/Zwillingsrollen (vierrollenantrieb)/ZB 092-000844-00000 FE/AL 2GR4R Gegendruckrollen, glatt, 37mm @ 64\mod_1205146196781_10.doc @ 512502 @  @ 1 
 

FE/AL 2GR4R Опорный ролик, гладкий, 37 мм 092-000844-00000
 
Pos: 28.11 /Produkt Doku/Zubehör/Artikel/Drahtvorschubgeräte/Üx Drahtförderrollen für Aluminiumdrähte @ 67\mod_1209972943375_10.doc @ 536066 @ 3 @ 1 
 

10.1.2       
Pos: 28.12 /Produkt Doku/Zubehör/Artikel/Tabelle Head @ 50\mod_1172126495328_10.doc @ 350747 @  @ 1  

Тип Обозначение Номер изделия 
 Pos: 28.13 /Produkt Doku/Zubehör/Artikel/Drahtvorschubgeräte/Zwillingsrollen (vierrollenantrieb)/ZB 092-000869-00000 AL 4ZR4R 0,8+1,0 Zwillingsrollen, 37mm, für Aluminium @ 64\mod_1205146455265_10.doc @ 512536 @  @ 1 
 

AL 4ZR4R 0,8+1,0 Двухканавочные ролики, 37 мм, для алюминия 092-000869-00000
 Pos: 28.14 /Produkt Doku/Zubehör/Artikel/Drahtvorschubgeräte/Zwillingsrollen (vierrollenantrieb)/ZB 092-000848-00000 AL 4ZR4R 1,0+1,2 Zwillingsrollen, 37mm, für Aluminium @ 64\mod_1205146489265_10.doc @ 512553 @  @ 1 
 

AL 4ZR4R 1,0+1,2 Двухканавочные ролики, 37 мм, для алюминия 092-000848-00000
 Pos: 28.15 /Produkt Doku/Zubehör/Artikel/Drahtvorschubgeräte/Zwillingsrollen (vierrollenantrieb)/ZB 092-000849-00000 AL 4ZR4R 1,2+1,6 Zwillingsrollen, 37mm, für Aluminium @ 64\mod_1205146538906_10.doc @ 512570 @  @ 1 
 

AL 4ZR4R 1,2+1,6 Двухканавочные ролики, 37 мм, для алюминия 092-000849-00000
 Pos: 28.16 /Produkt Doku/Zubehör/Artikel/Drahtvorschubgeräte/Zwillingsrollen (vierrollenantrieb)/ZB 092-000870-00000 AL 4ZR4R 2,4+3,2 Zwillingsrollen, 37mm, für Aluminium @ 64\mod_1205146571781_10.doc @ 512587 @  @ 1 
 

AL 4ZR4R 2,4+3,2 Двухканавочные ролики, 37 мм, для алюминия 092-000870-00000
 Pos: 28.17 /Produkt Doku/Zubehör/Artikel/Drahtvorschubgeräte/Üx Drahtförderrollen für Fülldrähte @ 64\mod_1205149879453_10.doc @ 512825 @ 3 @ 1 
 

10.1.3         
Pos: 28.18 /Produkt Doku/Zubehör/Artikel/Tabelle Head @ 50\mod_1172126495328_10.doc @ 350747 @  @ 1 
 

Тип Обозначение Номер изделия 
 Pos: 28.19 /Produkt Doku/Zubehör/Artikel/Drahtvorschubgeräte/Zwillingsrollen (vierrollenantrieb)/ZB 092-000834-00000 ROE 2DR4R 0,8/0,9+0,8/0,9 Antriebsrollen, 37mm, Fülldraht @ 64\mod_1205146940046_10.doc @ 512672 @  @ 1 
 

ROE 2DR4R 0,8/0,9+0,8/0,9 Приводные ролики, 37 мм, порошковая 
проволока 

092-000834-00000

 
Pos: 28.20 /Produkt Doku/Zubehör/Artikel/Drahtvorschubgeräte/Zwillingsrollen (vierrollenantrieb)/ZB 092-000835-00000 ROE 2DR4R 1,0/1,2+1,4/1,6 Antriebsrollen, 37mm, Fülldraht @ 64\mod_1205148843531_10.doc @ 512689 @  @ 1  

ROE 2DR4R 1,0/1,2+1,4/1,6 Приводные ролики, 37 мм, порошковая 
проволока 

092-000835-00000

 Pos: 28.21 /Produkt Doku/Zubehör/Artikel/Drahtvorschubgeräte/Zwillingsrollen (vierrollenantrieb)/ZB 092-000836-00000 ROE 2DR4R 1,4/1,6+2,0/2,4 Antriebsrollen, 37mm, Fülldraht @ 64\mod_1205148874406_10.doc @ 512706 @  @ 1 
 

ROE 2DR4R 1,4/1,6+2,0/2,4 Приводные ролики, 37 мм, порошковая 
проволока 

092-000836-00000

 
Pos: 28.22 /Produkt Doku/Zubehör/Artikel/Drahtvorschubgeräte/Zwillingsrollen (vierrollenantrieb)/ZB 092-000837-00000 ROE 2DR4R 2,8+3,2 Antriebsrollen, 37mm, Fülldraht @ 64\mod_1205148906062_10.doc @ 512723 @  @ 1  

ROE 2DR4R 2,8+3,2 Приводные ролики, 37 мм, порошковая 
проволока 

092-000837-00000

 
Pos: 28.23 /Produkt Doku/Zubehör/Artikel/Drahtvorschubgeräte/Zwillingsrollen (vierrollenantrieb)/ZB 092-000838-00000 ROE 2GR4R Gegendruckrollen, randiert, 37mm @ 64\mod_1205148935265_10.doc @ 512740 @  @ 1  

ROE 2GR4R Опорный ролик, с буртиком, 37 мм 092-000838-00000
 
Pos: 28.24 /-------------------- Seitenwechsel @ 106\mod_1260267154530_0.doc @ 902576 @  @ 1 
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Pos: 28.25 /Produkt Doku/Verschleißteile/Drahtvorschubrollen/Umrüstsets @ 9\mod2904_10.doc @ 13698 @ 3 @ 1 

10.1.4    
Pos: 28.26 /Produkt Doku/Zubehör/Artikel/Tabelle Head @ 50\mod_1172126495328_10.doc @ 350747 @  @ 1 
 

Тип Обозначение Номер изделия 
 
Pos: 28.27 /Produkt Doku/Zubehör/Artikel/Drahtvorschubgeräte/Umrüstsets (vierrollenantrieb)/ZB 092-000845-00000 URUE VERZ>UNVERZ FE/AL 4R Umrüstset, 37mm, 4-Rollenantrieb auf unverzahnte Rolle @ 64\mod_1205146400843_10.doc @ 512519 @  @ 1  

URUE VERZ>UNVERZ FE/AL 
4R 

Комплект для переналадки, 37 мм, привод с 4 
роликами на ролики без зубцов (сталь/алюминий) 

092-000845-00000

 
Pos: 28.28 /Produkt Doku/Zubehör/Artikel/Drahtvorschubgeräte/Umrüstsets (vierrollenantrieb)/ZB 092-000867-00000 URUE AL 4ZR4R 0,8+1,0 Umrüstset, 37mm, 4-Rollenantrieb für Aluminium @ 64\mod_1205146629796_10.doc @ 512604 @  @ 1 
 

URUE AL 4ZR4R 0,8+1,0 Комплект для переналадки, 37 мм, привод с 4 
роликами для алюминия 

092-000867-00000

 
Pos: 28.29 /Produkt Doku/Zubehör/Artikel/Drahtvorschubgeräte/Umrüstsets (vierrollenantrieb)/ZB 092-000846-00000 URUE AL 4ZR4R 1,0+1,2 Umrüstset, 37mm, 4-Rollenantrieb für Aluminium @ 64\mod_1205146673671_10.doc @ 512621 @  @ 1 
 

URUE AL 4ZR4R 1,0+1,2 Комплект для переналадки, 37 мм, привод с 4 
роликами для алюминия 

092-000846-00000

 Pos: 28.30 /Produkt Doku/Zubehör/Artikel/Drahtvorschubgeräte/Umrüstsets (vierrollenantrieb)/ZB 092-000847-00000 URUE AL 4ZR4R 1,2+1,6 Umrüstset, 37mm, 4-Rollenantrieb für Aluminium @ 64\mod_1205146779421_10.doc @ 512638 @  @ 1 
 

URUE AL 4ZR4R 1,2+1,6 Комплект для переналадки, 37 мм, привод с 4 
роликами для алюминия 

092-000847-00000

 
Pos: 28.31 /Produkt Doku/Zubehör/Artikel/Drahtvorschubgeräte/Umrüstsets (vierrollenantrieb)/ZB 092-000868-00000 URUE AL 4ZR4R 2,4+3,2 Umrüstset, 37mm, 4-Rollenantrieb für Aluminium @ 64\mod_1205146811625_10.doc @ 512655 @  @ 1  

URUE AL 4ZR4R 2,4+3,2 Комплект для переналадки, 37 мм, привод с 4 
роликами для алюминия 

092-000868-00000

 
Pos: 28.32 /Produkt Doku/Zubehör/Artikel/Drahtvorschubgeräte/Umrüstsets (vierrollenantrieb)/ZB 092-000830-00000 URUE ROE 2DR4R 0,8/0,9+0,8/0,9 Umrüstset, 37mm, 4-Rollenantrieb für Fülldraht @ 64\mod_1205148956890_10.doc @ 512757 @  @ 1 
 

URUE ROE 2DR4R 
0,8/0,9+0,8/0,9 

Комплект для переналадки, 37 мм, привод с 4 
роликами для порошковой проволоки 

092-000830-00000

 
Pos: 28.33 /Produkt Doku/Zubehör/Artikel/Drahtvorschubgeräte/Umrüstsets (vierrollenantrieb)/ZB 092-000831-00000 URUE ROE 2DR4R 1,0/1,2+1,4/1,6 Umrüstset, 37mm, 4-Rollenantrieb für Fülldraht @ 64\mod_1205148984796_10.doc @ 512774 @  @ 1 
 

URUE ROE 2DR4R 
1,0/1,2+1,4/1,6 

Комплект для переналадки, 37 мм, привод с 4 
роликами для порошковой проволоки 

092-000831-00000

 Pos: 28.34 /Produkt Doku/Zubehör/Artikel/Drahtvorschubgeräte/Umrüstsets (vierrollenantrieb)/ZB 092-000832-00000 URUE ROE 2DR4R 1,4/1,6+2,0/2,4 Umrüstset, 37mm, 4-Rollenantrieb für Fülldraht @ 64\mod_1205149015531_10.doc @ 512791 @  @ 1 
 

URUE ROE 2DR4R 
1,4/1,6+2,0/2,4 

Комплект для переналадки, 37 мм, привод с 4 
роликами для порошковой проволоки 

092-000832-00000

 
Pos: 28.35 /Produkt Doku/Zubehör/Artikel/Drahtvorschubgeräte/Umrüstsets (vierrollenantrieb)/ZB 092-000833-00000 URUE ROE 2DR4R 2,8+3,2 Umrüstset, 37mm, 4-Rollenantrieb für Fülldraht @ 64\mod_1205149108234_10.doc @ 512808 @  @ 1  

URUE ROE 2DR4R 2,8+3,2 Комплект для переналадки, 37 мм, привод с 4 
роликами для порошковой проволоки 

092-000833-00000

 
Pos: 28.36 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 28.37 /Produkt Doku/Verschleißteile/Drahtvorschubrollen/G KLF Verschleißteile Fortrans - Stahl @ 138\mod_1306304535207_0.doc @ 1246075 @  @ 1  

 
 
Pos: 28.38 /Produkt Doku/Bildunterschrift @ 5\mod155_10.doc @ 7818 @  @ 1  

Рисунок 10-1 
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Pos: 29 /----------------------------------------------- Seitenwechsel @ 68\mod_1210332248921_0.doc @ 541970 @  @ 1  
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Pos: 30 /Produkt Doku/Anhang/Üx Anhang A @ 31\mod_1146804562437_10.doc @ 189612 @ 1 @ 1  

11  A 
Pos: 31.1 /Produkt Doku/Überschriften Gerätebezeichnungen/Allgemein/Üx Einstellhinweise @ 91\mod_1242116025627_10.doc @ 795930 @ 2 @ 1 
 

11.1    
 Pos: 31.2 /Produkt Doku/Anhang/Einstellhinweise/G Einstellhinweise - Taurus Basic @ 157\mod_1330597178667_0.doc @ 1554819 @  @ 1 
 

 
 
Pos: 31.3 /Produkt Doku/Bildunterschrift @ 5\mod155_10.doc @ 7818 @  @ 1 
 

Рисунок 11-1 
Pos: 32 /----------------------------------------------- Seitenwechsel @ 68\mod_1210332248921_0.doc @ 541970 @  @ 1 
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Pos: 33 /Produkt Doku/Anhang/Üx Anhang B @ 48\mod_1173264864687_10.doc @ 357259 @ 1 @ 1  

12  B 
Pos: 34.1 /Produkt Doku/Anhang/EWM Niederlassungen/Üx EWM-Niederlassungen @ 67\mod_1210062838906_10.doc @ 536440 @ 2 @ 1 
 

12.1   EWM 
Pos: 34.2 /Small Space 6pt @ 34\mod_1152868466250_0.doc @ 216667 @  @ 1 

 
Pos: 34.3 /Produkt Doku/Anhang/EWM Niederlassungen/G EWM Niederlassungen @ 164\mod_1346057301138_0.doc @ 1693678 @  @ 1 
 

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Dr. Günter-Henle-Straße 8

56271 Mündersbach · Germany

Tel: +49 2680 181-0 · Fax: -244

www.ewm-group.com · info@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan · New & High-tech Industry Development Zone

Kunshan · Jiangsu · 215300 · People´s Republic of China

Tel: +86 512 57867-188 · Fax: -182

www.ewm-kunshan.cn · info@ewm-kunshan.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Fichtenweg 1

4810 Gmunden · Austria · Tel: +43 7612 778 02-0 · Fax: -20

www.ewm-gmunden.at · info@ewm-gmunden.at

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way · Coopies Lane Industrial Estate

Morpeth · Northumberland · NE61 6JN · Great Britain

Tel: +44 1670 505875 · Fax: -514305

www.ewm-morpeth.co.uk · info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan · New & High-tech Industry Development Zone

Kunshan · Jiangsu · 215300 · People´s Republic of China

Tel: +86 512 57867-188 · Fax: -182

www.ewm-kunshan.cn · info@ewm-kunshan.cn

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.o. / Prodejní a poradenské centrum

Tyršova 2106

256 01 Benešov u Prahy · Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 · Fax: -712

www.ewm-benesov.cz · info@ewm-benesov.cz

EWM HIGHTEC WELDING FZCO / Regional Office Middle East

LOB 21 G 16 · P.O. Box 262851

Jebel Ali Free Zone · Dubai, UAE · United Arab Emirates

Tel: +971 48870-322 · Fax: -323

www.ewm-dubai.ae · info@ewm-dubai.ae

EWM HIGHTEC WELDING AUTOMATION GmbH

Boxbachweg 4

08606 Oelsnitz/V. · Germany

Tel: +49 37421 20-300 · Fax: -318

www.ewm-automation.de · info@ewm-automation.de

EWM HIGHTEC WELDING s.r.o.

Tr. 9. kvetna 718 / 31

407 53 Ji íkov · Czech Republicř

Tel: +420 412 358-551 · Fax: -504

www.ewm-jirikov.cz · info@ewm-jirikov.cz

Production, Sales and Service

Sales and Service Germany

Sales and Service International

Plants Branches More than 300 EWM sales partners worldwide

Headquarters

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Dr. Günter-Henle-Straße 8

56271 Mündersbach · Germany

Tel: +49 2680 181-0 · Fax: -244

www.ewm-group.com · info@ewm-group.com

Technology centre

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Forststr. 7-13

56271 Mündersbach · Germany

Tel: +49 2680 181-0 · Fax: -144

www.ewm-group.com · info@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Vertriebs- und Technologiezentrum

Grünauer Fenn 4

14712 Rathenow · Tel: +49 3385 49402-0 · Fax: -20

www.ewm-rathenow.de · info@ewm-rathenow.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Lindenstraße 1a

38723 Seesen-Rhüden · Tel: +49 5384 90798-0 · Fax: -20

www.ewm-seesen.de · info@ewm-seesen.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Sachsstraße 28

50259 Pulheim · Tel: +49 2234 697-047 · Fax: -048

www.ewm-pulheim.de · info@ewm-pulheim.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

In der Florinskaul 14-16

56218 Mülheim-Kärlich · Tel: +49 261 988898-0 · Fax: -20

www.ewm-muelheim-kaerlich.de · info@ewm-muelheim-kaerlich.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Sälzerstr. 20

56235 Ransbach-Baumbach · Tel: +49 261 2623 9276-0 · Fax: -244

www.ewm-ransbach-baumbach.de · info@ewm-ransbach-baumbach.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Eiserfelder Straße 300

57080 Siegen · Tel: +49 271 3878103-0 · Fax: -9

www.ewm-siegen.de · info@ewm-siegen.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Vertriebs- und Technologiezentrum

Draisstraße 2a

69469 Weinheim · Tel: +49 6201 84557-0  · Fax: -20

www.ewm-weinheim.de · info@ewm-weinheim.de

EWM Schweißtechnik Handels GmbH

Rittergasse 1

89143 Blaubeuren · Tel: +49 7344 9191-75 · Fax: -77

www.ewm-blaubeuren.de · info@ewm-blaubeuren.de

EWM Schweißtechnik Handels GmbH

Heinkelstraße 8

89231 Neu-Ulm · Tel: +49 731 7047939-0 · Fax: -15

www.ewm-neu-ulm.de · info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING AUTOMATION GmbH

Steinfeldstrasse 15

90425 Nürnberg · Tel: +49 911 3841-727 · Fax: -728

www.ewm-automation.de · info@ewm-automation.de
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